BOLLETTINO TECGHNICO

N. 3 1964 vou. XVII
LUGLID - SETTEMBRE

Epadis, in shlbsnim. goskale - Orupps |4

FEIAT
MOTORI

\T - GRANDI MOTORI - CORS0 MARCONI N. 20 - TORING - ITALIA
S




BOLLETTINDG TEC 1564 - VOL, EVil -

CENTRO

Coardinamenio fra matore diesel veloce ed elica
a passo variabile di caraiieristiche spinie, attuaic

Eramile woosister .
Li suanse | Grand] Motori
Inegi

glliadel digpoett wu 4 file =d X.
Puh demire s polercs maesime
di 3600 Gw, cpe pefo @i lagom-
Beo partaalanmenta limilatl,

ar sk gilaie fo feale ~ FIAT - Groad! Materd o Tana (ffatial - Coree Marcasd 3




rdinamento fra motore diesel veloce e
a passo variabile di caratteristiche spinte, attuato
tramite

ke (7 pofea ' |
nuide fecoiche renda

marchimario « fe wmeigifari condizioni & fesrs che o
por plit aomind dellroutpappda,

fr guatehe cam, come od e in aaitd velsed 2 alirs radipiie speciale,
d¥ witlizzere maveline can cargieniaiche Farlicalarmende spinfe,

'} i g i il Lo

ne peddihili

tnvece & sapuatfutde dorude atlo mecessig
nelle gqouali cafstama Simiti of wilizrerfane hen

oards,

uaiche réafifensa
Brofoffsd elaaclf
v ilfwateare nef

naltre lazione di

Limpisate di propulsione di uns woiti veloce della " vertitore meccanico  altrimenti necessario pee e
marisn italisnn realizzsto recentemente si discostn poe- oM indietro.

a terza, centrale, da una 1arhi
La turbine o gas, che popsiede
plciti ma nella plesan lempn
gRior consume specilico. & ferm

iigre Clggal
aa di rapilizidns

da

vale & tre oliche
na @ gas

ciascun  Diessl
e permettendo slls pave o ra

ioni com un impdanto  relativ ket R

di una seddisfacente economi BEFETEID, [ : i b00 Ce a 1640 i

ver le caratteristiche di amtonomia conlerite all'anita. P I R i )
Nataraknente & necédsstin. s i tals impinnto, che § — U0 riduttore dl_'ﬂlﬂ}hlllruppﬂflﬂlll: 2.2 accoppiate

matori Diesel siana accoppiati » eliche a pale arientabili al motare Iramite un giunto  lrizione

le quali posssne adeguare il loro pasea alle pii alte unn linca d'ossi sulls quale & sistemato il g




M 2-Ed

Blantre sulle nowigeltets di eliche fase la regolassone
della veloestindella nave s ricondusE quella dilla ve-
lncitadifromzions, |'adigiane o alkhea pele arieniagih
initrodizoe U ginramels enpplementars che & il pasao,

[ cadindi ene orovvedona sl regolaziane &1 quest
@ie peramesri (veloritd o passo) somo laseiol nhitual-
mente indipendeni.

dra

rercantili wnosbonte Jf dilfzaltd e i false mancere e

questa dunkita rischin i essere ma du navi

perkanto 4y quoesta anita. nelle quale Fimpianke i pro-
pulstang ba csigenze “che [devenc essere apaalnl amienke
riapicilabe, s1 o rileante mecessane legore tal parameL
pan appartune coondinamenie:

Cueatides risponde dalipand="aduna eripenza prabicss
la nove dnfatti, malgrode 3 numeras fattord ghe regelano
il sua Menzionamenta) deve sssece utilizesls con sicussEz,
precisione & con rapidits & il eaordinamen (o giudizinss
i alcond & wssl pua dare une wllizzazione < oplimon -

2 Caratteristiche dell'impiante di propulsicne

A dillerenen degll Tmpianti meseanudi, Smpinsta di
prapiilaione di guesls omits ®eloce, comEiean: oltra instals
lnzione #ila cosbruzione steagh delln nave' & gato eseguin
con la premessasdi realizzase ogn: pessibils S GARTIN

di peaa o i ingambrs.

nl Eliche

[ o progettazions dells elicle & quindi stafafimpeatako
in meda da ottenere alle prestoziond par mankenend.
alle sterze, dimessioni relativaments ridotie.

Come conseguenza di questa porticolare dikegan si &
ascontrata ehe la legze delle pressioni gellalis nel
servomatore idraubics, che comanda il peREionaments
delle pale. bn us massima nellintorna del walori de
spinta eulla dellelica od iselive tali prossigsis crescona
wlterivrments ol nementare dells velosita ditretaeicne,

[Poptantn eTo oecessario evilore di lar girare @ motar
o regime alevals con giccalo passe dell'elion per evilare
preesiant eccessve dellolin sugli crgoni di pemelezions

e di lcanseguenza indebats sollecitazians,

b} Mokar

Fee quante rigearda 1 molan di propulsione, =61 aena
caratteerreali dn in elevatn numers o cilpds & ds un
miomeenta d inerzin delle parh palant relativaments ndatla,
carafteristiche che canfenisconn a tale 5_-;ru31|'l;} prapulzare
doti 4i notevole accelerszions, melta mogglare di '-I'-"¢"-’l
dei motars normealmente impiegatl el campe navale

Taki caratieristiche fanae s che, dusante lo nsanoves
si possana verificore lorti seacti di vebacitd, indesideralili
per le ragioni dette peimn (elica che in monewra si travn
nelle condiziont di spinta nolla e guindi 40 sforzi massio
augli argani i regolazione).

B2

3} Requisiti di_funzionemente dei telecomand
e

Per quasto sapra espaste i requisitioche hanne guidate

realizzazione el lelecomandivEi, cescun

motare Diwssl di propulsions asns slaly 1 2epuenki

lo studic & s

a) Possibifita di cenfroflare da un'unica leve di
pomanda, a dislanea e simultaneaments, 1} cam buskibnle
dgl malare & || jaE L= 5] :{-e':ll'eli-::_ con n :n-.':rdir.:.ll'.l.'r:-.-
pnssa-gir tale che laumento del repime di rolaziase delle
dlich e a EanaEniiierznla Fuborelimatimente ad wn congris
g wnelogo mumento delfperEo

2 atiens an tal made lo geranzia) ghe cont elica s
spinta nulla. B eomungue @ balart nidottidel fnesc. anche

il motar= funzien: a velagitas ridede

L] Elevala precisione nel pesizionamenic del
pezso dellelics & del eombosithile d=| mders ad evi-
vare squilihe <t funzionamenta Ira ¥ dee motoch disgres
palsione (ai Fa preseots ohe per la variddione di o anle

Er.g-:|i.'| nel PHEds dell'elica =i lta ane variazosc eell'as-

[ 50 ).
ci-Fossibilita di segolazionesdal cembusiibile &

dal pﬂssa seconde wis legge oppatlise, che Enge pres

sente o neceamle diun bien rendiments delfelic e che

I 2

= molore funzionanid al (imite inferiorg del campa
di pralice {fmplgga, gipd per velncia gampress Ira
730 e 250 pimimin, anite controll delSems rega-

sochimenta della pedenza del meotors di 100 -

peptanke LnEeTHEAETA qnesl:l Cuc Campa (v

labnre mBccanicn, QRssc dulielica 'l'aTi:l".:HE_- el ceg
sensi di marcinida zero ol POOAEE valor="ratmales
F. questo il campo di atilizzazione dursple le manovee

& nellp navigazions alle andatore sidotte.

Matore funzionante softo controlle dircite della
Tegn del combasdibile (o senza intervents del aua
regolobore medtanical ¢ pasga costante al valoze oot-
male (1A dis massimo rendunenta, eelogils com
prese Ira P20 e LE00 wirmas, |

E questo il camp e ciilizzare nellal novigaziane
alle ondature medietebn doe motari, SESRrdalure
SIERla o motori & Merhina o gas, sggiumgenda in

queatultima cosc 0B ongrue supplementd di posaa.

41 Possibifits di correggere  manuslmente 1
passe dell'elica in il @l in mens per uno SleEa quan-
Wilk & combusibile alimotore do eletiparii se néeces-
eatic curnnte la navigagione ad ondaturdSmadie ed
gh-.-an. (diagramma irateggsto g 21

\La regelazione manesle = valantama «JglSpasse du-
cante la navigazions con wno o dog molan e nichiesia
sin im relezione al camice dai melarl siain Bees oomeotie
dipendenti dalla navigazions in =z feondiziont del mare,
[umsionamesta con ok solo motore ecc)

L regalasione del passo allinserzione deiln varbion o

indispensabile, come abbismo i dfcl.!lﬂ. per adegunre il

pacsn delle eliche dei Diesal e ql.'m-:ll. la lore velacita,

alla sceresciuta veloens della nave.




#1 Criteri seguiti nella progetiazione dei tale-
comandi

urf.l'e :rcmegq':.gr.g delle pompe pi.-r inicziamne,

E' necessanio qoindi stabilice anzitutto il tipo di po-
sizionalors adalto al comando di (ali organi. Perotele

1 -« Talggameada alics
2 = erappn dl riegalasiane papse slan
%« Tebcomandn reaines

Fig. & - Schema tradizionals ielecomands molars sceop-

M, Auhe

11 Per saddisfors | principali sequiziti eichiesti e
ticg = eomanda del combustbile & dell'ehicn con levo
sinpgola e lmitazione del combustibile o presenza i

Tale sistemazione & realizeats come ripartate sells
achema di fgern 4.

IELE TR :
2 - Femlziananiss Il]rn -praumaticn pasco alics

2« Grupea di ragzinsians pagin chag
4 - Tragmeliifors pneamesica dal paseo
A - Zersamedors aaermsiios doande comsasiiblle

dalla

alvala pnesmaticn
rziopale allo spo-
e comnnds il posi-
langala delle pale

Bvamente trasfor-
ienle quesla volta
ey amotore del com-

semplizith presents
Mel caso di wnn qualche disformione del grugpo di

repalazione delle elicke che ne comporli 1l bloccagmin,
restn antomaficamente bloceate anche 1) combustilile del

| SICUFEXEs, VETES

naciala sl operstore o fncalth di



S O rurrelo &1 sono sceld slromenh preamabicn di precisiene
werea del strenibe promsievd.

£ 5 sono adoibali particolard acheei circuitali avents I

3§ disposilivo In queslione & un selettore di passinilita di ricdueee ol minima gl errori introdotti dad
'.1311 -nrganl. ;lnau:mnplq;.rl.

prossicone r:lrlﬁl:lﬂ'l'-' [S]. cioé uno 5|_1-u||'|r_-1'|h1- che seophe

L A T LG s s di manavea @ propeszionale alls posiwions dio fa

In case di hlaccagzic dellelica il segnale provemiente leva, serve da punte di contralla del dispasitive anzi
dal Ivasmettitore pazen e destinako allingressa 2 '&‘El ahets &utL-u il -::||| senpo & ouella di conlrontars, stants per
i comand il aegnoke di pres
Lo

Ingroasa 3 - Prosslone (A3 dalls leva JiCF
O Ingreaga B - Preasiane (GF dal easrcalsHi

i bnfroduzicne del ae

“Fig. 5 - Schema di principla, m

aziome (pressiane D) sul
tare dellelica 1 de da
pale all'cantial re e
minmlenere  coalb

Sntervenics, Cono op
ssizianalore del s
puaiziannre Langolo
chieste  dal  camn
Felics i lale pose

gambustibile pon essere bolta ran
selettore ol minere gualumgue

alr Ls precisione con cui viene ollenuto il poszions
dell'elica stesin. del passo dellelica dipende, in tal mode, daun sl
In 1l modo il carico viene apalicalo ol matere con  organa di tusti quelli compresi nells eatena destinata al
ena certa gradualith che permetie alle turbosalfants di pesizionsmento delle pale, ¢ precisamente dol frasmetii-
adepuare In lora welocita al nuove regime richiesta,  tore pasea, dolla cui sensibilita o rilevare la pitn piccala

£




M. 34

pento di con
trollo del contraller & stoto imserite un limiiatore di QiFes-
sicne che ha lo scopa di limitare la richiesta pasan elica
al valore di FlrﬁS-Ir!-l'lL!: L‘\:!rrlﬁpﬂ:‘ndl.‘:nl.ﬂ a 20% in marcin

A questoStopo 1ra leva Hi manera e

Fignatore. servomotors, oo, eono cosi eliminate.
[noltre tale crcuite & aetocorretiors, cioe ae per

quulslm ragone A 'ﬂ:rlﬁfn una variazions de] pm:.,-:u ’
£iRImLE sl i

p daiqeests disposiziane
Imi:p:nd-l:nm fra i volori della pressione A del Epe
:n:-ali: proveniente dalla manoves e © valori assonll da

l.'l'.l.d"ﬂ- [ IZ]I comanda del pu:l::mnu!nrb dell’sliza. (lunta

-nu-mum'm'u- dollelica, quands quest'ulimn ha raggianto
il pasao di 29 in Marcia Avanti e s manliens coslan-
temente a guel valore, aumentando il segnale i comanda

41 Inolire & peceszario Jin
i0 marcia agoaenti ol salors ai

entinidaliva di

A0 O,

\mau
='f
L = Limilatara del pasan e AL




B - & il semmale Ii pressione del punfa di controlle Tale an o della pressione di comando  del ses

proveniente dall'uscite del relt Emilalors pas=c matore combistibile dipende in questo casa solamente
dullentita del segnale aroveniente dalla leva di manavea,

T b il segnale di pressiane lrasmessa in uscita dal

bl

imnleriore
limite : lemi] fEEe THrA R
rele caleolaboos o

del | :
Ri | propaczionale alla

susla dallelica in agni fstanle € propcoe a ;
delliehicn che comands la quantits del combustibile da Tale rele polarizenters & prownsto di ana Gppariana

mogogols i regolazions e relativa ilice graduals,

immetters nol motare,
i o limite. la richicsta  Cluando tale indics & in posiciose di zesa, la pressions

() nicce s

in Gnkrakn
RONETE Ul

B

et AT =T S T il




H. 3%

FLAT 24
L H

-

SRR

.

fl fal panea aliga {4

Bragslear agin

el avanii
e fadiedro (M1

Fig. 11 - Diagramma dal walerl del parse olloa In funzions

Flg. 10+ Diagramma delle peadaioni ussentl fn funsicne
dells presslonl di cemando del pesizinnatore ideepraumntion

dulla posizionn della leva di mancvrs

nalopa & Ia epze che il tele-

11 = di pressions o arnve al punte di massimo
conlralls del contraller & variare di conseguenza il passn  comands ripete all'weciia,
dellelica. II' pesizicnatore del PbSED, m.eil-: per inmpdanta def-

2 - Mmll wemedl



wnmoents dell=lica s @INArG Avanli =, a 32 Lelome
corrznondesleg@es Lo Indietro g

[ o patiasn i« spnti) culls = & eitenuta anele 2l
petlznnatore_USA. pressinne intermedie di 3.2 kgiem®
circa Lesgiohg, 110

Plecarre quindi adattare il sepanle di wscite dal tele-
comande alla legge vichiesta dal prsizionatare poseo.

Tale adaltamento & slsta oltenuto mediants i rele
pgumatico calcalotpre in grade di esspuire Popecamone
14 [ uaal segnales] in geeila dal telechmando ¢ il
aegnaletostante di polatizzazions K [regolata ad. ks el
La somma K -+ I viene @ltenota invieadn ileapssl= [
ollingressn | delle stromenti la-differanea (B Lan-
viando gl segoale T alligresse

La ‘pommutazicne del degeole 1D dallingresso | o'e
quello 2 ehefettuatg mediaple un casselld di =mikla-
oo comandate dalla leva di manevrs | duranie il pos-
sagpia nel trotto ceatrale della fenmtain da Marcia Avanii
a Dlarcia Indictre (eragio =111

La schema defisibive & ripactato nells fipera 14

3 Dagerizions dell'Tnstallgzicne

[ insisme dellimpianie digelecomagda ba peeaibilika
di essere aFonato de due post diferentic
— plencia di epmando g 150,

— cabins i contrslle {fg- [

a) Plangia di comanda

Ls disposizione dei comandi in plancia & masirals
nella hgura 13

[ielle tr= leve di monovra visthilt mebla loro le dae
lnterali Bana Telanve Al gomonda e dispomlyi possa-
combigstibibe dei motors Diesel, ln leva i masnvra cen-
(role Eerve of comands el comeaebile dellafiurton.

il punr:l:!ll_-. frontale sops sluait gl ineligatori della
velocitd di retnzione dei materi {achimetrilatersli}y =

clella Rurhine ftachimelrn centrakal,

Fig. 12 - Dizpeslzions comandi in plansia

— Tingicytore del passa el cica.

Fig. 14 - Cabina di centrallo

1o due iodicoziom loisose postel supemormente
serpann o seanalares gnonde le oot detSmolon sono
inpaeskate.

les braindicaziont | lumirose inferioni segpalann se 1
telecomandi. sonn prediecgdli e plancia ofif cobina di

captralic

bl Cabina centrolla

Mells cobina cantrollo sona ripetuti gli orgoni dioeo-
mando situati in plancis, i6 i vi sona sistemati @ dispo-
aitivi di contralle, e i allarme i BT (e T
i nirametri 4 misuss dells jemperatin dei gas i £CATICD,
i manametn dells pEessan des ciTCuit Aactan di rafreds
damenta del motares del circuito dell'ala di lubrifieazione,
i gepnalatori i sovEREEMpEralirn aoqun e b bazsa pres-
.ainn-r: ohic €0,

el Eakingdi contralla trovano posl poi nnche |
sundratts che cantenzona i dispasitive prenmalics, prima
descrith, necersan por il eaordinamenta pasea-pombutibke.

In particelare vi sona Ghe. 141:

— i pubsanti e che predispongare i comadiin cabina
autamazicne 9 In Ellﬂﬁﬁ
— ln manepola di comands del supplemenle pagso clhica
= il dispositive i inneata della frigione delSERlaltare
— il dispastiive di arr-:.il.n-. Ak e
— il dispositiva di lintozione del carien del malars
il palsnmte per il comanda del dispositive i avvia-

m=nta

- " - .I
Il guadretto degli strumenti poeumatics che serveno al

caordinaments pass-eombusiibile & ripotate nelin b | 3.



M. A

Fig. 18 - Ouadeo alcumendl dell telacemandn pnematice

Anche questo tova pasta nella cobine di controllo e
camprende §oseguanii strument :

priccipale requisite del elecomande & quella di evitors
che il mabere posss nssumere velocts el

for del passn, ;  eooe
o i

Lrnl-:m:nai i i
£ gucali, & & rites
aneaments | fre fe-
anovia della nave,

prl:-'-'n:i'lil::nli:: dalla

PAAEC pomen; g

Fig. 1% - Gruppo di regolsziane del gaseo elloa o del ealative poeizionatore ldropnarmatios




M. d.hd

STHBILIMENTO
GRAND| HOTORS

patievi EIL SoMCToTACEem bel [ELIDINGNTL N18-Ros ks SOial-e i,
Pritas FELRL-00NETETLALLE DURMETE 1A TAIE B eIl

TORCHET Wl Lol 1".' % SuEr

Pk CHLE FECEN
Thrkgte @ 1050

g el

C—— -

SIGTARTY 1 Teieosasards con Bhr i, iAo, RIE-Ao0kS

Toalubanatus -:.I.n-p:-au-l-l.l.-- mipe B0 Do Prollasfebor free
I3

ATPPLEERTATUAL TESZQUVPL o
P - Peegoloas AciR @ diEEimiasl FEATC Ehps RRL
mila whi. 1 T
1 b
poowals = 1
Ll
A= + )
IR | o = dacill EagpiEnThba & 4 cacs

ZA DALLA BANC

HITKEELIH

e

M*“ﬂ@ﬂmw?"h e




]

leva di mnsofea i passa dell'lica e la velocitd di zala-
TionE =T maton,
) i Fepialrag
mancvis  de

T2 ﬂ-ﬂ'-': -i{a."n. bonchina. TaJE

MHRDYTa & ﬂlla effettuate in oo melto rapide, mana-
vrando bruscamente lo lova come poirebbhe vorifiearsi con
personale mesperto o in ocasi i necessili allorehe
voplisno accelerare al massimo e MIANGYIE, PEC FQros
durre le condizioni peggiori a cui  potrebbe czsers

guindi  V'impiaga Sl

Fig. 1% .
pann

mln eon la pradoslita rickiesis .m,,umd.u ﬂm;.]m.;hh; Je  © apraliutia pid cficace che con on sistemn narmale
SPCCREvE  pasizian del passn dellelicn  aenra che sl di compsda, : . :
mantesti aleun temuto scario o piri Inaltre essa Bhera campletamente il persanale di barda

b stadic i

LNl Vers ¢

plize inlervento manuale sulls In:'-u.-u di comanda effettontn  combustibale allefettiva posizione dol pases, indipenden-
da2 una soln persans senza dover trasmellere aleun ordine  temente dallazions dell'operatore il quale deve semplh-
alla sala macchine. cemante limetarss o spostare bn leve di mancvra oella pao-
ne richiesss dafl

obta de

& prad




I

,_. T-""::'Ii-
s

,,_f
o

hi

i

Bl ore= cccupaie dalle oflicine
della FIAT Grandl Mol

T

|- Olichan o1 Vil ek
# - [ificira di Wi @lgas

- Dfleies dl SHors

.-
i

W '

&,

3

"
e

e

=
3

[  Arae ocoupals da officine della
FIAT Ricambl - FIAT OZA
FIAT SPa

Loy
o
5
¥

-

e

5
x
23
i
L e
Tumn "'\- o
S
I
o
lI|
i
%

f
14
2
f
"
5
!
‘.,'I'l
Tl

Fijg. 1 - Planta della zena Hord dl Taring camprendenio
A T o R N = AT - i ; o : Ei =
l] la arae ocoupsie dalls _nHIflrua delia  Grandl ﬁn_.l:-ur.! 5 el e L T e S N



. B i Rk, = b

..i‘eaj‘;;gi-;;ﬁzi‘ééﬁ?.i? ,ﬂen; Grandl "M,qmr.

I v | LTy
3 | i -5 | F | ] datt. i g, | M [Peili:
.ﬁ'\-':l. | | | i Sl 1
T | s i i1 _'." | B |
| b1 4 | .ﬁ
P”i"':“ﬂﬂa' J - o 'F_l’-'_-'.r | b -';;'LLL'-I‘I“I‘.‘ ancorn r'-!:tl_ill:" I]ﬂl:i:l.-;‘; ler nucule .-:-'IT||:|1'|E di
! St Q: G |:u|-:|err'|"§15q_ ﬁﬁﬁﬁhm suna mri’ﬁ" g.nqﬁn:— per aod-

3
J'”E- mese diSellembre \fﬁﬂﬂq RIET Grofll Motori N
“ha iniziste il praduale trogferiments dal repario coslri-
iont saldate in wna sede costroitn a rueve, in oupa zona
a nard della citta, o cires & ke i distanza dolle afficine

iefare partli:h:!r:;.rl EEIEEnTE <]¢] prapga FIAT in
geaere, per BEle |e costruzioni in strattora faldata
di complessa esecuziane ¢ di noteveli dimenston,
quali hasamsnli ¢ mantant r.-:r 'n.:.'.rh'.-'n-r: wlena,

complesa al I:rﬂ,:ﬁ:_;qa?_ Hammw&qt.

T g nan, W

[

f'ﬂ"!rcrlr{: |n'='"_.i|rﬂﬁm sede |r' ﬂ"[_ o
> HE .-i.'\nﬂ m%nll H.n_..lll ?ﬂﬁ_j_]' o l"l'l:!I'l ll‘]l -Hrlﬂ ﬁl-pnﬂ;b{l,ﬂ:. MIL E_H:l@'__ﬁ'ﬂmup:_e
Argo l.‘II |.1'-|'.l_"'-!'| (] rmrmluﬂﬂmqﬂ_ﬁ. -I'L_":I- mn gpe-r.; :'? ~|:||T1I:II.'|E- l:|:| l.'l:a I:_-\'||r|.|2'1:| F"Fér. |;|_ .|;|em|'.zm|5|'l |3]|
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._.,ﬂJh linpo di costrusient | in """“En? YR rn|-:fp:r§fn o ealdatura, ct_u.q.i;| per e rapioni au
A queste swiluppe hanna cantribula uspﬂﬁrriﬂ\i%ﬁ perché trattasi b _ﬁn nacles di produ-
FVindirizza, in atto da aley B8 ocni o | . & parle, :":“{'"_"' . kol ‘""-I'F{"t#w dalle alire afficine,

nella progettazions ¢ coaliisone degli ni che Ak i fabbricat "“'t{? ."“‘"'I-’lll erane | pi
cagliliaconn o |1ru||1|'|'nr§m|¢ i H impiantt deslinan

randi whaneE kéﬁ%v¢r¢ i maechin i
mul_i] alla Tk ne delle tarhin .-"‘.';'__.

i I £ i B
mala marin a 2 tem [Basomenta

versn coplmdzionl in fam i accink al iz, e Deesnld o in zona il p ﬁr&ﬁllm: Qo e Rt i
— an forle incremento i produzicns nel compa ded an prime Bickeo i alficine della Grandi Piokar,
mator a4 lempi pEr  usD ferrovianio, marine e completamente autanome, iadipendenti ed  aotosudi-
industriale, buona parle dei quali acno a siratiora cientl, prima fase di futuri sventanli troslerimenti delle

alire afficine,

[Bagsmenta e incastellalura) aaldata,
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I - Reparl lavaracioas lamisre

= . Deangita lanisra

3 - Impeanio aastilane
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400« Zarbakgio natia 4 pempe nalla

it . Canirele Laesies, eahine aletifles soanh compraseatl
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Fig. 2 - Planinsetria dellficea dl Siups

limenti del zrupps FLAT Sean fulti i '.'.:lnl:a.p:gi che e
L'IE:';‘-'“!'I’U‘.

nloliy mbeses area (e 23 BResno parer trovaln sede
i nuei deposiedelln Grandi Metor [per limmagnzzi-
naments del progaibo fnita i attesa (della spedizions.
dei modalli della Tanderia efdelle atifezzatore per le
afficine i meccanica, nonchelons Sala Precn sperimen-
Ui deacfiminne = siats cggeno di precedente
articels s quasta Belletiee (o 4/ 1963,

la costrugione dei fabbricati ha nvato inszic nei primi

|ale, A

mess dellanse 1962 can cclere mtma, tosla che al Ler-
mine edel imese di agoste della stessa anna, depo al
I||1|'||'.|||1.': [Ii:ril:il:l.ﬂ di l..'l'lill.ﬂl.llTl wakiva el e 'C'l“:i'-'!rlf. lm nosire
yaestranes hanno potuto iniziare ba barc attivils praduttiva
nells monva eedo

Descrizione delle nuove officine = degli im-
pienli g=nerali.

Senza addentrara im quelli che some 1 detagli <o
strustivi dei fabbricati. fareme qualche cenng sulle laro
caratteiglighe com porticolare rferiments  agll imgianti
penernhi adiniti al lora eervizic.

[ fablriears delle cficine di caldererin = saldaturn &
del tipa in cssatura metallics, strottora oemAl ORiversal-
meents limpiegata per fabbricati del gesersSeon nenghin
A om, 153,530 x 2000 & slezea dei pian: Ji fgarrimento
dei exrpipante diome 11

Lo chiusura perimeteals & in parste baraccals, mentre
Is copestars, anchesss in ossaturs metollica del tipa
n grande lucernario centrale, & rtivestita con Insire di
Ereenit soffittata con materiale soibenke, sccezion faiko
per-unasstrisciasdedladose diomete 2 i nalie s Clo:
dolux » hinoge, seposto a Mord-Tat, ands aumentare la
lomimcaita deplt ambicat,

[.e were £ proprie allicine coldererin e ealdaforn

e aviluppane au di unsrea coperta i en 100000 m®

Fi

_:_:_”"__:1:1.__“_“#-'-_- s
- _ ¥

lunghagea o
apg,l'unlr.'l =g

cortapandente & m 1 capanfeni della
mih50 x 20 = ad un [abhaicare laiorete
tealtaments fnali, di loce e carabterisbohe pad Bl prece-
Jemti e della fomphezzn mAdotta o soli 40 @ dostinolo
qlﬁn-.‘lf in folwel b cogsbluEs  an
delle officine medenime.

Parte inlopeant= dellé officine steses g pure il
pagging coperbe wlelle lamierae dei van malriali imerenit
alle™ prodozions, domd 120180 m x 15.60) :HI{IMI:D

in posirions ortaponale ed in Lesls ai capansienl chelba

naturale Empliamenio

na-

lavarasene, in carmspendesze dei el praduttivi pee

quali vengono alilizzats The. q'h

Flg, 3 - Deposito lamisee pmatsriall inerenti alka produzinne

Aliretianta dicasi per il Enhbricata adibato agh uffict
ed ai servizi disposta anteriarmente i capannon e nel
quale song siefemnli a plang bems i vl wifec del pees

sonale impiepatizio addetta olla produzione, Tinfermeri,

Ia cabing eletiricn orincipale ed i serviei igienic, & al
prima pineos i releton e gh apogliatol oi tuite =

anacslTonme,
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0 8 disposti tre a tre nelle diverse campale, di ona centrilughe sommerse della portata craria
gru a mepsals della portats di 70 corrente in direzione gl pressiong i 8 kelem®,
nThua:nnnI-ﬁ alle precedenti sells prima fla & coloone de:
*‘-Pﬂrru-:'nl stesal e destinats al carice del prodotre finite

ezl o ratporta: o di uoa m o1 Jﬁlla. partata Drganizzazione inferna dei wvari -arili

wla, stuato in
fabbricato per

VIsLOne r]e“n lnvarazione dalla lamiera secondes lo speacare

capacila fotal= &1 kg AL
= dells medesima o gm p'rl:i:lﬁnmnntc-.

Lalimzntnzione dei aerbator avvicse con nfermimento R 4
marmalicra essendo ln lore capacita pard al fabbisopne — UF “ruliu'"n"f ¢ adibite alla lavaraziene di lamicea
mo alk

il
mentﬂ!lﬂrﬂ! dei macchinart # degli impinnt, nonché per ﬁlu!—tllrlh: rethlinen dalla testatn alla esteemiti ded repartd
lillyminazione de :I'i‘PDrI:I b Earantiia da n. 2 cabine olel-  stessi,

'ml:hﬂ' In F'r'f"fll‘:'ﬂfﬁ TJE"E guali & sislemata in tl.ana. limitreia In generale | porticalari campenenti ona eerla slrutbura

sperimentale, la centrale
pressan, © dotata di m. 1 geasf
della poterzan i 1000 kv A
d'energa e!-:tl:rn:n per  BE) in

aziani di Irnceialurg,
i, eventuale g;iun-
¢ ealdatizes, can

di conleziane di
wel tempe o della
complessiva fimbe
conda del peso,
o degl stessd, Si
alle officine, un

e del tempo difl
. in zoma hami

Jalti acimilavarati ale yeEngoma bem-
mnmﬂtlnnh e ticalar prodets in
Lk : nments camplelars
il proprio ciclo di laverazione con Fassemblaggico olle
grondi atrufiure prodoils i minor serie & Con program-
maziane g diluitn,

A fanca di deta magazzing ¢ atobo previsto i de-

La produsicne di arin compres
diante ®, 2 compressen csn
FH0 m¥lara a T atmosfere situati
distaceats dai reparti i lavorszione.

Mella stessa fabbricate & pore instsllata la centrole
per il riscoldaments generale, avente la potenzialite di
3 A0 00 |'Dl?-h| PR mmgnle da n. 2 caldaie o tubi d NE0 1

I:IIIE {1p i I-ﬂl'li

ui soli serviz igienici per ]E nesiFa e Eﬂi BUE u.||l:|'|.-E|:|- {empl, per Lnl|EI.l-:|r|. nria |u.1-'ag:g|n e colletbari gas  di

i
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Fig- & - Linsa dl

[avarazicns lamis.a

ra doitile [lne s
8 mni)

proessa plegeirice

Fig. B - Linpwa di
lavaraziong larmin-
T2 di medio spes-
aore {da 10 a 20

aearico ded moton o duEEempd, =i oprocede opche asl
operazionindi laverazicne meceamicaeseendos tnstallate
in oppartune Fone alGnme macchine atensili e
guesla in'.pin:'gn. i SupnALEuEnza qisstl porticelar VERRCNG
spedit dalle allicing & Swra all= afficie i via Conee
complelaments finili & prontt per il lora mpiess

mnafe A

Al termine della linea di lavera sans siloate e e
zionl di collande delle quali faremo cenmo successivoe
mente, sonche wn deposite temporansn dei particalan
ultivati in atless della spedizione che _asviene, per la
magpiar parte ded casiia merzo gilesarn arrentt lungo
laltima Elatdi cofamnetdd copannen:. 11 seryvizio di tra-
eporla de @ per b ollicine difBlura viene eEER0 can
modricl e eEmirmorchi indipeddenti, seconda um Ben de-
finita programmn, ad ot [Eee nella giornasa.

Mezzi diflavore sdiimpianl specific

Came giaindicate, 10poreie & naskermenia dells
oficine d1 caldersnn _'.|||"l.'|"'|||"'I #, Glirs ad un Hr_|||_lli.:|||'_l_'|'||q'_l
vera @ propra delle stesse, anche un potenziomento s
rammodernamentas dei mezzt grodotiivi. Malio sintetiea-
meile caparrent pieelire |& caraltershiche 61 qusl mac-
ehinari (e i guegliimpiant che. vugi per o loea, precisione
[+ -e'||n|1'|,é.. '.'I!-\.'ll. aer la r:_.;:id[qé, -'_| HY OOy r_ -_'|:|:mq'_|
consenbito i rau:iun;zzre ur: el=vata ritmn =4 Tian I'-.'url_c
rnpn-.'u.i |'\l|'|}{|||||:|l-|| che s faprira stlvalinente  sulle
i) 1 mere i complessia saldal prodets, nenche  umn
p‘rr!-:lJ:-innr ﬁi (LT BT TR ] ||I|.||:|_|:|l NI'I (1] ;':,:'_|||j||,t':3l_'. ||
parci: macchinario e impiant: abaalt & costitwba da cirea
100 uaita olle quslc sepa adideti 2600 operad, con pre-
stazione parzialmente suddivisn sy vam toren o lavers,
Sapitone  chirgtlaments o medesin 12 cap 81 vono
livelle zerarchecn.

Lavorazionn lamigrassothiber (g )

Come zin indicata, lopgo gueata bnen vengono lave-
rate lamiere oi spessore heo o Bommo trattosi i parki-
calari wari, wuali cappe olio b Scarice gas per matori
a quottre temipi & o dee e eelleton s lavagpio
per maton g wdie tempd, griglath, goperiurs vome, mens
galen coo, Le Bacchine pid interessanti sistemate lungo
‘gueskn campabas sanc dur |'|:".=|'|:¢ & UNna presen |;.i|_';r:a-
tmced (. T

Morse Vgslremita i dettn compata viens sfettualn
nalire il eveatimento, con malectala termocoibente, dei
calletteri disenrice gos ded molaia dae © quallio lempi
successivamente protetli con lmistn seitile,

Lavorezicne lamivra oJf media spessora (e &)

I guesta reparte vengons lnvorate lamiere di apes-
sare varinhile da mm [0 a mm 20 & la lovorazions pio
caratterielicn @ quella relativa ai bosomenti, incostellstues
¢ oacliabas dei melon velodd o quallzo bempd per uso

ferroviarie, marina ¢ indusirinle nonche gquella ded corpi

k

relvigeranti olio & acqua,
Tra il macchinaria pig intercssante ivi sstemale, 05
iamo natare : : _ i

Fird

R
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Lna eesoia hiselliffies i grado di ranciare lamiers
fino allo sgdseare i mm 250

& caratteristica piammatevole di questa macchina ©
I possibiliafdi effelfitere contemporaseamente il
tapliamdells Tamiera © la hissllateras preveativa per
la" saldutura,

Us pantografe o quattre Bamme con possibalita d
lHE.;I‘: lamiers lina a AEERre di AU i medinmte
copalura do sspome in cartaee o lamiern appErio
pamenta prelabbricaze (g 91,

Una gollatrice s (e volfyin grade di rollece con
fornta wilindrica & conica lhmtere oo alle egEgeare

41 mm 41,

Link -grn;-"%.; ealdatrice anbamatica ad arca @ meTR,
carrembe s rolaie e dedinata al servizia [della cam=
pala T ageetts, sonchefdells campals Limitroln pes
lamzcre de forts apl:'aﬁ-lu'.‘-' (R IO A beats ealdnte
di guesla saMaince, & monlala alla estremita di un
liracein mobile |,--:| nr:ontnhi'.e imtarna ad wnn calanno,
la quale nella sua tzaelszione poo effettuase on'sedr-
sione i |2 el

I dues Convertitor DFatann dElR mocchinal da S0
ampere cadund, datatl o1 dupp rogalagsntie. sana
maktab anchessi au earrellale Ticeveno corrente dalli
rete didisiribnzions atbravers i captalio strsciante
dispeata al disutta el piang povimients. Loaspo per
lelettroda o Bloaal contenikers del flussa ed 1 mee-
comismi di repalazions & canfrallo della Lesta gl
senglmantzli solla base mebile ; ne gonsspae  che
per esesiite galloire i sense perpendicolare olle
ralate, il mota di avanzanen ta defln tesia & dats
dalle spostamenta del brocoie. menire per saldpture
in acasa parablels :|.|I|_- rataie il mate di avanzomenio
alla testa ¢ data dolle spostaments del careslla,

Llna cabins alena per cperoziom) o sealpellsturs per
servigen della campata in aggetle = di goella’ desli-
pata alla lavaramenes notera & [octe spesanre (Ba, |1
Come meto, nel gienl procigah o ssldakera; viens
apalieats 3 tzonicn dells cosiddetia « ripfesn &l ver
bios = tecnica che parantiaes o migliore quahita del
gianta, in guanls primE i depositare 4 paasats di
ripeees viens nspartotn mediante sealpellafora b= parte
di seldarers Sin cof e Racilmente 50 posionsg  avere
ded elifeln. Thetia operazione, per la goales wengono
impbegat scalpelli prenmalic con utensl zd inehialis
i Fod fum ciren d rapgie, viens efeishtn in quests
cahing & doppia parele ip murstorn e alontzzain po-
rimelealmesle mediants pannelli funumiheu.li;_ al Ene
i loontenere 'eccesaiva remarcsila, Mediante ada-
rione i deila eahinn sioe cuscib o ridures | inbensita
BONGEA 11 "-'.m:-.':im';lﬁ. della zons di scalpellatura ds
10 decibiel o 8% decibel.

- Baitteria oi 5, 310 seldatmici rotantt o correnle saslinan

@i corrente Bmo-n 500 ampére. nonché un apparee-

FB

—goip-pabenzinlibe massing et qampéu: SATHER S

derema inolire due saldstric per saldatusa i atmasfera
a s 0, Tealtatura chie o Jn prerogative =i eseere
_quasi L‘uj]lpll;lal,ﬂpl:_n_l{: caente fa SLDDEJ per n:rn:gn:unn..r-

_Fig. 9 - Baniograla
i quati_r'q flamma

per daglic lamiers
fino = 200 mm

Fig- 141 - Saldadirioe
automaiica ad arco
pommarag per e

- milered dl grande

wpERanre

Fig. 11 - Cabina
alena per Sp&ra
zionl &l scalpella-
lara




Fig. 12 - Linna di lavoraxicne
_lamiere di {oric Spessorc

“Flg. 12 - Pantegrala o gualira
liamme per' taglio di lamlers
di speasore line a 600 mim

Fig. 14 - Pressa oloodingmica
pEr |n-u|||-r||i|,:=. upl.-'r.ﬂzlq:;nl dl
pipgatura & slampaggio

4, Ao

chio per giunzions lomiere p'im'.n finee alle BpEAROrE
di mm 2emacchine le quali wengnc uilizzate sia
nel ceparto n oggefboisia. o roparli adiacent.

Lavararzione (amiere di ,F-:-rlﬂ SRGE SO {ﬁg

Clinsebi regarte, datate del macchinario e degli impeaidi
o moderna & di o alla potenzialita, ¢ destioata alla
lavornziane delle lamiere di forle spessare, oon 2
lare afermcsia alle graodi stestiore_asbdate dei oosis
moteri Liesel a dus tempd e cele trhine asgze. quak
fronchl di basaments, montants, ciepl combusiore, colletorn
senreen, eca el dettoplie posammo nalare:

E— il El’l’.deﬂ' |.'|||'.||-:'|E_:’.q|.t:| & Ealira |:.;|||:||::; {H 13%,
Irattarl divmacching s coorcinate destinatalalla ese-
cuziane di I:.':,f:'.'i garithi = caryi a [aBCers el Jamiere
ﬁ: |l.'||’||: Gpifan e 'FI|'|¢'| FIRETEL - T e |_|i [T EI”';;' |_3
copialara @ direllamente effertusta dal digezne o da
sagoma-disegneg mediante cellaln Fatceletinee, sopure
da #lustle an acals 1 : 1 Una delle carattaristche
pil inter=ssanli 1 goesta macchina & lo possibilica
;,EI mipnlsnars coEkanle, in -:|'.|:||$|i:|$\.i :|i||_'_|::-:||'|_' el a
piacere, la vela®ita dittazlic, medignte oea repolazions

complementare der motos di avanzomento loopiu-
dimnle " dEasversnle della 1esla porta cannell

— Llnn grum:'h: ;'.:':.".'. n manbeElE aperia e le Operas

zioni |ii. Bigellatura sui |:-:|r|:in:-:||n.1'i in accioro luso, che
Nangena 'inﬂl:-:p-'.lr:.l.li nelle  alrifbire faldate quak I
Irnveres dr_'| basamenti per mietan grondi,
['na grande pressa oleodinamical 2 qunttre colonns
diella r.lﬂl.urli;i:ﬂ':la. di GO0 ¢ deslinain alle |:|l.1|l.¢:l|'i¢i
|-|:-:":I||_|;|{In|'|i I_'.II _:'||-c:|::.||-\.|r|| & F!J_Trlmg_il‘.l {:IE |1_|
[nn fosan per saldoturs i Pgrandl sizotture sobdate
(hg. 13} A sapowic della saldatrice pia deseritta al
punta precedente e utilizenta anche in queste reparla
¢ alofn prEYELL ng Pl.lllll:: fossn delle dimension
diom 5.3 x [ o deppia prolondia di om 25 e
[ b Mediaale gueats sealizcasicne. & puﬁ-ulﬂh‘;-
effettuare saldatore confinue anche el tronehi di
Baesmientn der niatort o due temd df longhezzn can-
__:w_l-r_wm:::-lc, fguale il hnanmenta  del modare :--IU“:- i
tranen nmien et il tipn a T

e
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Lo grande posizigiefere oleodinamice (= sobdnjurs
w pinttalooms srcelare retnnte dnelinabale fine o S07
[liganl).

Wediants el posizionaion: poesaae esaers eEETLike
saldatdre in Lols le pessibdi dicezioni au carichi o
ahnlzo sine 2 23 1, ean notevol sempliicazioe nelle
aperazsael, mopsior comsdifi i lowaro &, &1 cones-
suenza, migliar goolita del pradotic.

Reparto fratfament fnali (e 1FL

{Fuesth peparto, destinatolal trattnmentt Bnalidi ricol-
furn, sabiiaturs ¢ vernsciotura e stato dolaio didimpiant
Lt modernissimi o carmspondentoragl oltims rFavai
becnolugien i questo settore, Pratlaeinel derraplio di

— Lin ‘grande forne di ricolitra o carre peralrutiure

galodnte.
Il larme ha [8%seguent caratterisiehe prncipali -
dimension: ulil: ¢ mm HA0E H000« 000

carien momin. mass, del eorva s £ 30
lanzsonamenia = malls & mebana

Lo prraks massrapian gl e SO0 S

Congemnte wn cicka i niscalde delle atroffies soldate
conl anlita in temperstura da 300 @ T00C ara fac
alla ‘temgessiora de HE0E S an raffraddamente con-
trallala Fneallat temperalsnk arnbiente La regelaione
diel sigealds & automatics medianie apperecchistura
di repolazione @ camme, ppraducene il csele pres

Flg. 15 - Foses per ealda-
lara di  grandl struaiture

i

Flg. 16 - Paplzlenszlefe algodinamico per =aidaiora

vieto e ol dircbtamente sull aperiura 4ol Brocinter,
i mumers odi A1 eenlperiata massima di 03 ke
A7 combuatibile cadunc.

[| cemands della paris o della sstrazione cama, sons
fasti mediante wrpnni =letbromectanic,

Una esblbintrice o graniplis wetallien, e caratte-
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