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La grande industria siderurgica in Italia .

Una esposizione densa di cifre e di fatti, pacata nei giudizi, non
pervasa da altro sentimento se non dal desiderio di giovare ai grandi
e duraturi interessi del Paese: questo ci parve essere il dovere di chi
ha la responsabilita di trattare un argomento di alta importanza pub-
blica innanzi ad una Associazione, il cui scopo ¢ il progresso della
scienza ed il maggiore sviluppo della vita economica della Nazione.

Non &, per conseguenza, un discorso ornato di molte grazie oratorie,
per la difesa di una tesi prestabilita, questo in cui vi sono presentate
le idee del tecnico e dell’economista, ai quali le vostre Presidenze si
compiacquero affidare la trattazione del tema della grande industria
siderurgica in Italia. E piuttosto cido che i giuristi chiamerebbero un
parere pro veritate. La nostra collaborazione significa un reciproco con-
trollo d’idee, il quale esclude il prevalere di ogni preconcetto personale.
Le nostre conclusioni scaturiranno da cifre e da fatti, che abbiamo
insieme vagliati. Per combatterle, bisognerd impugnare le nostre pre-
messe numeriche.

Non temiamo che I'austeritd della trattazione vi pesi troppo. Uomini
di studio e di lavoro, quali voi siete, avete I'abitudine di gustare con
maggior compiacimento un parlar franco, il quale lasci vedere i con-
trasti, le difficolta, e le possibili soluzioni di un problema, che non un
panegirico od una requisitoria, i quali sempre celano qualche parte
della verita.

I} problema che vi sta dinanzi é ingieme tecnico, economico e poli-
tico. Terminata la guerra, I’ Italia, come ogni altro paese squassato da
questa lotta tremenda, dovra rinnovare molti organi della sua vita eco-
nomica, indirizzarli ad uno scopo lucidamente previsto e calcolato,

{*) Relazionz al Congresso della Societa Italiana per il Progreeso delle Scienze
e del Comitato Nazionale scientifico-tecnico per lo sviluppo e l'incremento dell’ in-
dustria Italiana. Milano, 4 aprile 1917.
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provvederli di mezzi adeguati al fine prescelto. E fra essi & I’ industria
siderurgica.

La presente siderurgia italiana non & una creazione « industriale ».
E nata da un calcolo politico-finanziario, non gia da un calcolo tec-
nico-economico; dalla congiuntura favorevole d’un breve periodo di
tempo, non dalla previsione ragionata delle possibilita del suo sviluppo
in futuro. Si dovrd dopo la guerra rifare I'impostazione del calcolo e
rivederne i dati, perché molte condizioni saranno mutate,

La base stessa del calcolo presente — lo sfruttamento delle miniere
elbane — sard per mancare fra non molti anni; e si dovra riflettere se
ed a quali condizioni gli stabilimenti, che da esse sono alimentati,
potrebbero economicamente sopravvivere importando minerale estero.

Altre risorse minerarie nostrane potranno essere utilizzate: e con-
verra considerare se, e in quali limiti, lo sfruttamento del tesoro mine-
rario d’'un paese sia un alto interesse pubblico, e debba percid essere
razionalmente regolato, non avendo in vista la sola convenienza del
momento, ma benanco i bisogni dell'avvenire.

La eventuale sostituzione della energia idroelettrica alla energia ter-
mica interesserd la grande industria siderurgica dal suo primo al suo
ultimo stadio, e potrebbe apportarle una radicale trasformazione tec-
nica ed una rigenerazione economica; onde importera innestare anche
questo problema particolare in quello generale della utilizzazione delle
nostre forze idrauliche.

I prodotti della grande industria metallurgica sono tutti, direttamente
o indirettamente, indispensabili alla difesa del Paese; e sard mestieri
decidere se non v'e modo di organizzare un piano, pel quale lo Stato
sia esposto al minimo possibile rischio di trovarsene sprovvisto durante
una guerra.

Ma il ferro e l'acciaio, nelle loro infinite forme ed applicazioni, sono
oggi indispensabile elemento di vita per tutte le industrie, le quali
servono ai bisogni pil intensi e pil diffusi d’ogni collettivitd civile;
onde bisognerh evitare che queste restino atrofizzate perché quelli
siano troppo cari e quindi troppo scarsi.

Questi sono alcuni dei grandi problemi connessi al nostro tema. Il
solo enunciarli e partitamente illustrarli sarebbe materia per un discorso
non breve, e piacevole a udirsi pel suo interesse generale. Ma noi ab-
biamo creduto che meglio convenisse ai fini pratici e scientifici della
nostra Associazione rinunciare alla piacevolezza di un discorso sem-
plicemente illustrativo, per prospettare, col necessario corredo di
cifre, alcune delle soluzioni meglio giovevoli all'interesse generale
del Paese.



Niente carbon fossile e pochissimo minerale di ferro: questa é la
proposizione nella quale si suole riassumere la nostra poca lieta con-
dizione originaria nei riguardi della grande industria siderurgica.

La nostra ricchezza in minerale di ferro aspetta ancora un calcolo
completo e sistematico (1). La consistenza dei giacimenti nell’ isola
di Elba, in Toscana, in Sardegna,a Cogne, in Val Seriana e Val Brem-
bana, si fa ascendere a 20 milioui di tonnellate (2). La consistenza
probabile potrebb’anche essere notevolmente maggiore (3). Ma presen-
temente il 90 ¢/, della produzione annua é dato dalle miniere elbane (4);
di guisa che queste soltanto contano in. realtd nel quadro delle condi-
sioni attuali e dell’ imminente avvenire della nostra siderurgia.

L'esaurimento delle miniere dell’ Elba fu da competenti giudicato vici-
nissimo, essendogli stata assegnata la data del 1918, al pia tardi del
1922, se l'estrazione fosse continuata nella misura in cui aveva luogo

(1) Nella Rivista La Metallurgia Italiana, fascicolo del novembre 1911, &
pubblicata unx serie di monografie sui vari giacimenti dei minerali di ferro in
Italia. Altre indagini in proposito sono in corso.

(2) La consistenza residua delle miniere dell'Elba nel 1909 fu caleolata & sei
milioni di tonnellate (vedi la nota 5). Lo Stato sta attualinente compiendo una
nuova valutazione. Secondo i dati raccolti nelle monografie citate nella nota
precedente, le consistenze accertate degli altri giacimenti metalliferi sono:

Traversclle . . . . 1.000.000 tonnellate

Cogne . . . . . . 5000.000

Italia Centrale. . . 2.383.000 »

Sardegna . . . . 2763000

Val Brembana . . . 20.000 tounnellate all'anno.

(3) Si reputa di circa 50 milioni di tonnellate.
(4) Tonnellate di min:rale di ferro estratte dalle miniere dell'Elba e in tutto
il Regno. negli ultimi anni:

Elba Regno
1910 . . . . 5326171 551.259
1911 . . . . 335.346 3173.186
1912 . . . . b13.704 582.060
1913 . . . . D48.672 603.116
1914 . . . . 649.661 7106.24¢
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nel 1910, cioé mezzo milione di tonnellate all'anno in cifra tonda (5).
Questo quantitativo fu anche superato negli anni posteriori al 1911 ;
ma se pure il tesoro elbano dovesse durare oltre le previsioni, si tratta
sempre di tempo brevissimo, e resta pur sempre vero che, se non si
metteranno in valore i giacimenti della Sardegna o di Cogne, la side-
rurgia italiana dovra fra poco rinunciare a trattare minerale nazionale.

La consistenza dei giacimenti di Cogne & stata stimata notevolmente
superiore a 5 milioni di tonnellate di minerale di ottima qualith (6).
Ma se, esaurite le miniere elbane, I'approvvigionamento di minerale ai
nostri stabilimenti siderurgici dovesse continuare nell'attuale misura
di sei-settecentomila tonnellate per anno, o ancor piu se dovesse, come
alcuni chiedono, esser portato a pit di un milione annuo per dimi-
nuire l'importazione della ghisa e pareggiare la produzione nazionale
di ghisa a quella dell'acciaio (7), anche il tesoro minerario di Cogne
sarebbe consumato in breve tempo : cinque o dieci anni tutt’al piir.

Intanto, Iutilizzazione industriale del minerale di Cogne & un pro-
blema che presenta alcune difficolta tecniche ed economiche. La miniera
¢ a 2500 metri d’altezza; e il costo di trasporto sard pili o meno alto
a seconda della ubicazione dei forni elettrici o comuni, da cui il mine-
rale dovra essere trattato.

Ma la convenienza economica immediata e privata non é il migliore,
né pud essere il solo criterio, in questioni siffatte.

(5) Cfr. RiBoxI, L'Industria del ferro nei rapporti con Uerario e con Ueconomia
nazionale (« Monitore tecnico », n. 32, 1911).

AxcHiNo, Le rignrse waliane di minerale di ferro. Relazione al Congresso Inter-
nazionale di Geologia. tenuto a Stoccolma nel 1910.

Laxixo, La Nuova Italia Industriale (Roma, 1916), vol. I, pag. 14. « Con una
estrazione annua dalle 750 mila alle 800 mila tonnellate..., le miniere elbaue ddnno
a prevedere |'esaurimento loro, entro poco oltre un decennio. Rimane come ri-
sorsa non ancora valutata, per quanto praticabile, lo sfruttamento dei filoni
sotto al pelo d’acqua del circostante mare. I giacimenti di Sardegna e delle
Alpi Piemontesi e Lombarde possono un poco sorreggere la nostra poverts, non
trasformarei in un paese ricco di minerale di ferro. Presupporre le nostre dota-
zioni capaci di coprire il nostro fabbisogno per un ventennio circa, & gia ipotesi
che sente di ottimismo ».

Bisogna perd anche tener conte del partito che si pud trarre dalle piriti e
dalla bauxite.

(6) Cfr. CaTANI, [ giacimenti di minerale di ferro di Cogne (= Metallurgia Ita-
liaua =, novembre 1911).

Caigricl, I minerali di Cogne nella politica economica italiana (s Metallurgia
Italiana », aprile 1915).

(1) CaIErICI, loe. cit.



Il tesoro minerario d'un paese ha un'importanza troppo grande per
tutto lo sviluppo della sua vita economica, perché si possa ammettere
che non se ne debba subordinare I'utilizzazione a nessun controllo né
preordinarla a nessun piano razionale. Non si tratta di una parte del
reddito annuo della nazione, che le forze vigili e intelligenti dell’tn-
teresse privato possono accrescere o diminuire, a seconda delle condi-
zioni dell'economia interna e mondiale. Si tratta di una parte del pa-
trimonio nazionale, che, una volta consumata, non si ricostituisce pii.
E per noi, che ne siamo cosl poco provveduti, si tratta di una mo-
desta riserva, che dovremmo intelligentemente economizzare per non
mancarne, quando pit urgente fosse il bisogno nostro e meno facile
il soddisfarlo da altre fonti.

Noi non abbiamo nessuna prospettiva di accrescere il nostro patri-
monio di minevale di ferro, eh'é cosi piecola cosa di fronte a quello di
altri paesi. La « pit grande Italia » non ne troverh né nella regione
tridentina, né nella regione istriana, e poco soltanto nella Dalmazia.

Nella stima delle disponibilita di minerale di ferro in tutto 11 mondo,
fatta pel provvido eccitamento di quella Commissione per la conser-
vazione delle ricchezze naturali, che il presidente Roosevelt promosse
nel 1908 (8), I'ltalia tiene Il'ultimo posto, anche se si calcolino a
90 milioni di tonnellate le sue disponibilith presenti. Venti milioni su
29 miliardi e mezzo, di cui 12 in Europa e circa 10 in America. E
fra le nazioni europee, I'ltalia non lascia dietro di sé che la Svizzera
e qualche altro piccolissimo stato; perche le stanno innanzi la Ger-
mania e la Francia con pit di 3 miliardi di tonnellate; la Gran Bre-
tagna e la Svezia con pit di un miliardo; la Russia e la Spagna con
pit di mezzo miliardo; la Norvegia, il Lussemburgo e I'Austria con pilt
di 100 milioni; e ancora la Grecia e il Belgio con disponibilitd cinque

(8) Cfr. Vax Hisg, The Conservation of Natural Resources in the United States
(New York, Me Millan, 1911).

The National Conservation Commission, nel « Journal of Political Economy »,
1909, p. 38

Il Presidente Roosevelt meditava di estenders a tutto il mondo lopera di
propaganda per una pil esatta conoacenza ed una pilt razionale utilizzazione
delle risorse naturali. Promosse percio nel 1909 la riunione di una Conferenza
internazionale all’Aia; la quale propose la eompilazione, in ciascun paese, di una
statistica delle disponibilitd di minerali di ferro. I risultati di queste ndagini
furono presentati all'’XI Congresso Internazionale di Geologiu, tenuto a Stocolma
nel 1910, e raccolti in una monografia dal titolo The Iron resources of the World.

Nel 1913. in occasions del XII Congresso [nternazionale di Geologia tenuto
nel Canada, fu fatta una serie d'indagini sulle risorse mondialt 1n carbone,
raceolte nella monografia The Coal Resources of the World.
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e tre volte maggiori delle sue (9). Non sara quindi prudente ricadere
in Italia nell’errore d’impiantare una grande industria siderurgica, la
quale fondi la sua ragion d'essere sulla utilizzazione del minerale lo-
cale, giacché essa o non potrd tecnicamente svilupparsi, 0 non avra
il tempo di ammortizzare i suoi costi d’impianto. Né sard prudente
lasciare che il nostro piccolo tesoro si esaurisca in pochi anni- mentre
data Ja rapiditd con cui, alla stregua della produzione attuale, si vanno
agsottigliando le disponibilita di ferro in tutto il mondo (10), esso po-
trebbe fra breve acquistare un valore enormemente pia alto, ed esserci
assai pill prezioso in momenti di gravi necessith.

Le devastazioni e gli sperperi, che la guerra avra cagionati, rende-
ranno-ogni Stato piu geloso dei suoi tesori naturali e piu guardingo
el dissiparli. Il movimento per la conservazione e la razionale utiliz-
zazione delle foreste, delle acque, delle miniere si propagherad con

(9) Quantiti di minerale di ferro, accertate e probabili, in milioni di tonnellate.

Quantitd winerale Quantitd ferre
e d T ek
Accertata Probabile Accertata Probabile
Europa . . . . . 12,032 41.029 4733 12.085
America . . . . . 985 86.822 5.154 40.731
Australia . . . . 136 69 14 37
Asia . . . . . . 260 457 156 283
Africa. . . . . . 125 1.000 5 400
Tetale . . . 22438 129.377 10.192 53.536
Germania . . . . 3607 ? 1.270
Franeia . . . . . 3300 ? 1.140
Gran Bretagna . . 1.300 37.700 455
Svezia. . . . . . 1158 178 748
Rissia. . . . . | 864 1.056 387
Spagna . . . . . 711 ? 349
Norvegia. . . . . 367 1.545 124
Lussemburgo - 270 ? 90
Austria . . . . | 250 323 90
Grecia . . . . . | 100 ? 45
Belgio. . . . . . 62 ? 25
Ungheria. . . . . 33 78 13
Italia . . . . . | 6 2 3
Svizzera . . . . . 1 2 —
Tetale Europa  12.029 — 4.739

In questa valutazione, perd, 1'Ttalia non figura che per le sole miniere del-
I'Elba. Circa la consistenza degli altri giacimenti, vedi la nota 2.

(10) Nel rapporto The Iron ores of the World fu calcolato che le digponibilitd
vieibili di minerali di ferro nel mondo potrebbero esaurirsi in 60 anni. conti-
nuando I'estrazione e la produzione siderurgica nella misura presente.
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maggior forza in ogni paese; ed & probabile che, dove sara contrastato
da opposti interessi privati, lo Stato lo ecciterd arrogandosi diritti di
controllo e di compartecipazione nello sfruttamento di quelle ricchezze.
In Inghilterra, la questione dell'esaurimento del carbone, riassumera
quella « importanza religiosa » che le fu attribuita dall’economista che
pel primo riveld ai suoi concittadini la gravitd del problema (11). Nella
Svezia, lo Stato, acquistando giacimenti, stringendo accordi con la
Societa che possiede la maggior parte delle miniere, e affermando con
una legge del 1910 le sue prerogative nei distretti minerari del set-
tentrione, si é cointeressato nella produzione e nella esportazione del
minerale di ferro, e ne disciplina 'estrazione e la ripartizione fra 1
mercati esteri e il mercato nazionale (12).

Sarebbe compito ben degno della Societa pel progresso delle scienze e
del Comitato nazionale scientifico-tecnico continuare, rispetto alle nostre
ricchezze minerarie, I'opera intrapresa rispetto alla nostra ricchezza idrau-
lica. Essi dovrebbero farsi eccitatori di ricerche intese a meglio stabi-
lirne la consistenza. e centro di propaganda perché alla loro utilizza-
zione presieda un accordo tra i privati interessati e lo Stato, al fine
di tutelare gl interessi immediati e lontani della collettivita. Ed essi
potrebbero studiare se non convenga propugnare una forma di com-
partecipazione, per virti della quale lo Stato resti cointeressato nello
sfruttamento delle miniere di maggior valore per I'economia nazionale,
arrecando come proprio apporto I'apertura di strade, I'agevolazione di
trasporti, il convogliamento di acque, od altre opere di permanente
utilitd (13).

IH.

La nostra poverta in minerale di ferro non sarebbe, per se sola, un
insuperabile impedimento alla costituzione di una industria siderurgica
vitale.

Certo, il possesso dei pit copiosi giacimenti di ferro del mondo é
stato per gli Stati Uniti, per la Germania, per la (Giran Bretagna e

(11) Cfr. JevoNns (Stanley W.), The Coal Question, 1865, 3* ediz., 1906. JeVONs
(Stanley H.), The Coal Trade (London, Kegan Paul, 1915), p. 718 e seg.

Cr10zza MoxsBY, The Nation s Wealth (London, Collins, 1914), p. 172 e seg.

(12) Cfr. DracHMANN, The Industrial development and Commercial Policies of
the three Scandinavian Countries (Oxford, 1915) pag. 67 e seg.

(13) Per quanto ba fatto a questo rignardo lo Stato in Isvezia, si vegga
DrACHMANN, loe. oit.




per la Francia condizione favorevolissima per divenire le pii grandi
potenze siderurgiche del mondo. Ma mon il possesso del minerale di
ferro & il fattore principale della loro potenza siderurgica, bensi il
possesso di cid che & stato chiamato « il grande magnete delle materie
prime » : il carbone.

Lo sviluppo della siderurgia inglese & parallelo a quello delle sue
miniere di carbone; e 1'Inghilterra rimase la piu grande produttrice
di ferro e di acciaio fin quando rimase la piu grande produttrice di
carbone. L'industria siderurgica americana tolse il primato alla bri-
tannica, allorché verso il 1890, abbandonata I'antracite per il coke,
si concentrd nella Pensilvania occidentale, ricchissima di carbone bitu-
minoso. Benché ferro ed acciaio si producano in molte parti degli
Stati Uniti « la regione carbonifera — Pittsburgh e i suoi dintorni —
resta il cuore ed il centro dell'industria siderurgica » (14); e qui &
trasportato il minerale di ferro del bacino del Lago Superiore, da una
distanza di 1500 miglia. L'industria siderurgica tedesca ha soprav-
vanzato I'inglese verso il 1900, mentre a mano a mano diminuiva nei
due paesi la differenza nella produzione di carbone (15).

Che il fattor principale della potenza siderurgica sia la ricchezza e
il basso costo del combustibile, si vede anche in cio, che (Germania e
Inghilterra importano la terza parte del minerale di ferro che con-
sumano (16), e che la cospicua produzione siderurgica del Belgio era
fondata sul minerale importato. Di rincontro, la Spagna e la Svezia,

(14) Cfr. TaUssiG, Some Aspects of the Tariff question (Cambridge, Harvard
University Press, 1915), p. 117 e seg.

(15) Cfr. HELLFERICHE, Germany & economic progress and National Wealth
Berlin, Stilke, 1913), p. 60-64.

Cniozza MoXNEY, op. cit., cap. IL

PoRTER-HIRST, The Progress of the Nation (London, Methuen, 1912), cap. x11
e XIIL

JevoNs H., The Coal Trade, loe. cit.

(16) Per la Germania, HELLFERICH, op. e loc. cit. Il minerale importato pro-
veniva per la massima parte dalla Svezia, dalla Francia, dalla Russia e dalla
Spagna. L'importazione non ha luogo soltanto per qualitid speciali, ma per la
maggior convenienza di approvvigionarsi all'estero piuttosto ehe all'interno, che
banno certi alti forni in ragione della loro situaziene. Ctr. SIMMERSBACH, Die
Eisenindustrie (Leipzig, Teubner, 1906) e VOBLCKER, Die deutsche Volknwirthschaft
im Kriegsfall (Leipzig, Klinkhardt, 1909), p. 96.

L'Inghilterra, tanto negli ultimi anni anteriori alla guerra quanto attuaimente
importava 7,3 milioni di tonnellate di miunerale di ferro sopra una produzione
di ghisa di 10,3 milioni di tonnellate (eirca 21 milioni di tonnellate di minerale
consumato), cfr. Business Prospects Year Book, 1917 (published by the « Business
Statistics Company », Cardiff), p. 31 e 36.
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sprovviste di carbone, destinano all'esportazione la maggior parte del
loro minerale; I'Italia ne ha esportate grandi quantith sino a circa
dieci anni addietro.

Nei paesi, che possegzono tanto il minerale di ferro quanto il com-
bustibile. gli alti forni si dispongono vicino ai centri di produzione
dell'uno o vicino ai centri di produzione dell’altro, a seconda del
maggior vantaggio netto, dipendente in massima parte dalle facilith e
dai prezzi di trasporto (17). In Austria, per esempio, (e lasciamo da parte
Stati Uniti, Germania e Inghilterra, che hanno una industria siderurgica
troppo altamente sviluppata e robustamente organizzata per esser presi
come ovdinario termine di paragone) — in Austria, gli alti forni della
Boemia e della Stiria hanno il vantaggio di essere situati nei due distretti
metalliferi, onde nel costo di una loro tonnellata di ghisa la spesa pel
minerale di ferro rappresenta una percentuale notevolmente minore di
quella del carbone. Gli alti forni, invece, della Slesia e della Moravia
hanno il vantaggio di essere situati nei distretti carboniferi, ed ¢ la
spesa percentuale pel carbone, in una tonnellata di ghisa, che per essi
¢ di gran lunga pid bassa di quella del minerale di ferro. Ma all'alto
forno di Servola (Trieste), il quale importa carbone dall'Inghilterra e
minerale dalla Russia e dal bacino del Mediterraneo, la tonnellata di
ghisa nel 1910 costava 86 lire per le sole materie prime, vale a dire
20 lire pid che agli alti forni situati nei distretti carboniferi (18).

(17) Cir. per gli Stati Uniti, TAUSSIG, op. cit.; per la Germ:nia: SIMMBRSBACH,
op. eit.; per I'Inghilterra: JEANS, The Iron trades of Great Britain.

In Germnania circa la meta della ghisa & prodotta nella Westfalia, vale a dire
nella principale regione carbonifera;e pit di un quarto nella Lorena, cioé nella
regione da cui proviene la minssima parte del minerale di ferro.

In Francia. dei due principali ceutri siderurgici, quello dell’Est comprende
il dipartimento della Meurths et Moselle, ch's il principale produttore di minerale,
ma & sprovvisto di carbone; e quello del Nord produce carbone ma & sprovvisto
di m.uerale di ferro, che importa facilmente dall'estero, grazie alla sua situazions
littoranea (cfr. TRIBOT-LASPIERE, L'Indusirie de U'acier en France, Paris, Vuibert,
1916), chap. X1l

(18) Dai dati raccolti dalla Commissione d'inchiesta sui sindacati industriah
(Verhandlungen der vom Handelsmimsterium veranstalteten Kartellenquéte, Bd. viuI,
Eisenincustrie, Wien 1912, p. 505 e seg.). 8i ricava che le spcse per materie prime

un quintale di ghisa eruno corl ripartite o1 1910:

Boemia Moravia Stesia Stiria Trieste

Minerale . . . . 243 51,4 50,1 40.9 54,0
Fundenti e aggiunte 1,0 134 11,9 0.5 27
Coke. . . . . . 685 35,1 31,3 58, 432
Totale . . . 999 99.9 99,9 99,9 99,9

Dagli stessi dati si desume anche che una tonnellata di ghisa costava, per
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In Italia, ai prezzi del 1913, il costo di produzione di una tonnellata
di ghisa ad un alto forno a coke era di 80 lire (19), escluse spese gene-
rali. ammortamenti e manutenzione. In questa cifra il carbone figurava
per 45 lire, e il minerale per 20. Ma il prezzo del minerale in Italia
non & attualmente un prezzo di mercato, trattandosi per la quasi totalita
di minerale elbano, ripartito fra i vari stabilimenti consociati.

Allorché, nel 1911, per lo sciopero minerario dell’Elba, si dovette
adoperare ‘minerale importato, esso costd 18 lire la tonnellata. e quindi
36 lire per una tonnellata di ghisa, oltre le spese di sbarco e di tra-
sporto agli stabilimenti. F'ra il 1912 ed il 1913 il prezzo della tonnellata
di minerale di ferro estero balzd da 19 a 32 lire, ed era a 30 nel 1914.
E da prevedersi che nel riassetto industriale, che seguira alla guerra,
il prezzo del minerale si manterrd alto. L’Italia avra quasi esaurite le
sue immediate disponibilita; la Svezia ha gid cominciato a restringerne
I’esportazione (20); la Spagna vorri, presumibilmente, ancor piti svilup-
pare un industria siderurgica propria: e non sappiamo se la Francia,
quando I'avrd strappato all'aviditd del nemico, potrd subito e comple-

materie prime, L. 61 in Boemia, L. 65,45 in Moravia, L. 65,75 in Slesia. L. 75,10
in Stiria, L. 86,10 a Servola (Trieste).

(19) I costo di produzione di una tonnellata di ghiea. escluse spese generali,
ammortamenti. manutenzione, put calcolarsi in Italia come segue, ai prezzi

del 1913:
a. Alto forno a Coke: %/ spesa
per materie prime
Tonn.: 1,5 di carbone . . 45 — 64,3
» 2 di minerale . . 20 — 28,6
Fondenti e aggiunte . 5— 71
Totale materie prime . L. 70— 100 —
Mano d'opera . . . . . . 8 —
Diverse . . . . . . . . =+ 2—
Totale . . L. =
b) Alto forno a carbone di legna: °/o spesa
per materie prime
Tonn.: 0,8 di carbone . . I 2 67,3
n 2 di minerale . . N 28,0
Fondenti e aggiunte ' r 5 4,7
Totale materie prime . I 03 100 —
Mano d'opera .
Diverse
Totale . . L. 132-

Per la ghisa elettrica si veda }a nota 22.
(20) Cfr. DrRaCHMANK. op. e loc. cit.
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tamente riutilizzare il bacino di Briey, dal quale traeva I'85-90 °/, del
suo minerale di ferro. Se, dunque, il prezzo della tonnellata di minerale
sard, dopo guerra,a 30 lire e ad 80 quella del carbone fossile, in una
tonnellata di ghisa queste sole materie prime conteranno nientemeno
che per 180 lire, a cui bisogna ancora aggiungere la spesa dei fon-
denti, la mano d'opera e la quota di spese generali. Il costo di pro-
duzione della tonnellata di ghisa toccherd dunque le 200 lire.

Sarebbe evidentemente una follia impiantare su costi cos elevati la
produzione di tutta la ghisa da convertirsi in acciaio (21). Onde bisogna
seriamente riflettere: a) innanzi tutto, se vi & modo da ridurre qualche
capo di spesa; b) in secondo luogo, quale struttura meglio convenga
all'organismo industriale acciocché questo svantaggio iniziale pesi il
meno possibile sul suo sviluppo.

a) La sostituzione dell'alto forno elettrico all'alto forno a coke
permetterebbe di ridurre sensibilmente la parte di spesa imputabile al
combustibile. Ai prezzi del 1913, una tonnellata di ghisa prodotta
all'alto forno elettrico costava per materie prime, energia e mano
d'opera, 78 lire, di cui 15 per carbone, 20 per minerale e 25 per
energia elettrica (22). Queste 60 lire diventerebbero, dopo guerra, 125
col minerale a 30 lire e il carbone a 80 lire la tonnellata e il Kw-anno
a 100 lire. Potrebbero forse discendere intorno a 100 lire soltanto per
alti forni elettrici che trattassero minerale nostrano (Cogne) e fossero
situati vicino al centro d’estrazione.

(21) A deduziene del costo unitario della tonnellata di ghisa bisogna portare
quanto ei ricupera con la vendita dei sottoprodotti. cioé catrame, ammoniaca
e gas illuminante, ottenuti dal Coke metallurgico, e delle scorie utilizzabili nella
fabbricnzione del cemento.

Tn alcuni alti forni degli Stati Uniti la spesa pel combustibile ¢ completa-
mente rimborsata dalla vendita dei sottoprodotti del Coke,

Cfr. RusseL SmiTH, The Cost and Profits of Steel-making in the United States,
nel « Quarterly Journal of Economics », 1908, p. 266.

(22) Costo di produzione in Italia di una tonnellata di ghisa al forno elet-
trieo, ai prezzi del 1913:

Tonn. 06 di carbone . . . . . . . .L 16
» 9 di minerale . . . . . . . . n 20
Energia elettrica (L. 100 per Kw-anuo) . » 25
L. 60

Kg. 20 di elettrodi . . . . . . . . . L. b
Fondenti e aggiunte. . . . . . . . . » 3
Muano dopera . . . . . . . . . . . » 1
Diverse . . . . . . . . . . .on 3

Totale L. 18
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Lalto forno elettrico potrebbe dungue ridurre da 130 a 125-100 lire
la parte di spesa imputabile alle sole materie prime. Ma il costo com-
plessivo della tonnellata di ghisa, integrato dalla spesa per fondenti e
aggiunte, mano d’opera e spese generali, resterebbe pur sempre enor-
memente alto. E si noti che I'elevato prezzo dei minerali e del carbone,
gia che venga cagionato dai perturbamenti di una guerra, sia che
dipenda dall’intensa domanda nei periodi di grande attivita industriale,
accresce sempre e inevitabilmente il nostro svantaggio relativo di fronte
ai grandi paesi siderurgici. Poiché questi, non dovendo importare né
l'uno né l'altro, ed avendo organismi industriali integrati, nei quali
miniere di ferro, alti forni, acciaierie sono sotto un unico controllo e
costituiscono un unico complesso economico (23), risentono assai meno
quelle variazioni di prezzi.

Il costo comparato dei prodotti siderurgici muterd quindi a nostro
danno; e questo & un fatto che va seriamente meditato da economisti
e industriali per le conseguenze che se ne debbono trarre.

Una tonnellata di ghisa inglese costava nel 1913, all'origine, lire

(23) Si calcola che nllo Steel Trust americano, il quale possiede minjere di
ferro e di carhone. piroscafi e ferrovie, alti forni e acciaierie, la tonnellata di
ghisa costasse nel 1907 soltanto 8 dollari, mentre il prezzo di vendita sul
mercato libero era superiore a 20 dollari (cfr. Russer SmiTH, Cost and Profits
of Steel-making, loc. cit., p. 271). Tl grande vantaggio, che neila siderurgia hanno
le grandi aziende integrate, le quali produeone minerale, ghisa, accinio e laminati,
in confronto di quell2 che debbono acquiatare sul mercato libero qualcuna delle
materie prime o dei semilavorati, ¢ stato oggetto ai molti dibattiti e caleoli
contabili nelle inchieste americana, tedesca ed austriaca sui Sindacati industriali.
E tuttavia impossibile tradurlo in una cifra unica, tali e tante sono le differenze
del costo di produzione da uno atabilimento all'altro, in ragione appunto della
diversa situazione rispetto ai centri di approvvigionamento o del diverao grado
d’integrazione.

Circa l'influenza delle variazioni del prezzo del carhone e del coke sul costo
di produzione della ghisa, cfr. TRIBOT L.A8PIERR, L'Industrie de I' Acier en Francr,
p- 220.

I1 calcolo del costo di produzione di un articolo in una azienda integrata la
quale produca anche alcuna o tutte le materie prime, & reso difficile anche da
ci6 che taluni cousiderano come costi veri o effettivi i prezzi di coeto a cui
I'azien 1a ottiene le materie prime, e come costi fitizd o contabili i prezzi di
mercato ai quali quelle materie sarebbero state acquistate sul mercato libero
(cosi RUSSEL SMITH. Costs and Profits of Steel-making, loe. cit.. p. 269-70); mentre
altri considerano come costi veri i prezzi di mercato, a cui l'azienda rinunzia
consumando invece che vendendo le materie prodotte, e costi fittisz gli altri
(cosi DR LEENER, Les Prix de 1890 a 1910 dans lindustrie belge du Fer et de
U'Acier nelle « Untersuchungen iiber Preisbildung » raccolte negli « Schriften
dee Vereins fiir Sozial-politik n, Bd. 144, Miinchen, Duncker und Humblot, 1914.
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61,25 e lire 34-85 al porto italiano di sbarco, compreso il dazio di
lire 10. Una tonnellata di ghisa tedesca, la quale fosse venduta all'e-
stero a 47 marchi, costava lire 59,20 all'origine e lire 88-89 sdaziata
alla frontiera (2¢). Una tonnellata di ghisa austriaca costava pil di
100 lire all'origine (25). Una tonnellata di ghisa americana, il cui
prezzo all'origine fosse di lire 73,50, costava, importata in Italia,
lire 102,50 (26). Delle 200 mila tonnellate di ghisa, in cifra tonda, che

(24) Costo di una tonnellata di ghisa inglesc trasportata in Italia (1913):

Prezzo all'origine 49 sh. . . . . L. 61,25
Diritti, assicurszione e nolo . . . = 1016
Dazio e statistiea . . . . . . . = 11—
Scarico e trasporto a terra . . . v 2580

L. 8490

oltre alle spese di trasporto all'officina per ferrovia.
Costo di una tonnellata di ghisa tedesca trasportata in Italia (1913):

Prezzo all’ovigine 47 Mk. . . . . L. 5920
Dazio e Statistiea . . . . . . . = 11—
Trasporto alla frontiera. . . . . = 180

L. 8870

oltre alle spese di trasporto all'officina per ferrovia (Dalla memoria L'Industria
meccanica in Italia, 1, vedatta dall’Associazione Nazionale fra gl'Industrinli Mee-
eanici ed affini in Italin per il Comitato Nazionale per le tariffe doganali e per
i Trattati di Commercio. Milano, 1916, p. 17). Si veda perd la nota 29,

(25) Pel costo di produzione della ghisa in Austria, vedete la nota 18.

I prezzi di vendita erano i seguenti:

Ghisa da fusione di Witkowitz
Corone per tonnellata

per commercianti per consumatori
allingrosso all'ingrosso
1909 . . . . . 92,8 100,0
910 . . . . . 91,4 95,5
911 . . . . . 90,3 915
912 . . . . . 88,7 93,5
1913 b o 107,2 110,0

Cfr. Wirthschaftsstatistisache Kromik fiur 1913 nello Statistische Monatschrift
Aerausgegeben von der K. K. Statistischen Zentral Kommission, 1914, p. 161; e
Kartellenguéte, vol. vuii, p. 477,

(26) In America il costo medio della ghisa, comprese spese generali, manu-
tenzioni e ammortamenti, fu per il quinquennio 1902-1906, secondo i caleoli di
Knox, Commissario delle Corporazioni, di L. 73,50

a cni bisogna aggiungere: Nolo. . . . » 16—
Dazio . . . » 10—

Sbarco . . . » 41—

L. 102,50

Il presso di vendita sul mercato interno é dato dalle cifre seguenti, raccolte




— 16 —

prima della guerra importavamo ogni anno, circa il 60 Y/, ci veniva
dall’Inghilterra. E per quanto gli Stati Uniti abbiano durante la guerra
portata la loro produzione annua a 38.5 milioni di tonnellate, vale a
dire ad una cifra uguale alla produzione complessiva di tutti gli altri
paesi del mondo (27), & poco probabile che, dati i maggiori prezzi del
mercato americano ed i noli, la ghisa americana, in tempi normali,
possa far seria concorrenza all'inglese sul nostro mercato.

1 produttori tedeschi di ghisa, per vincere la concorrenza inglese,
vendevano talora in Italia ad un prezzo (47 marchi — L. 59,20), che
copriva appena il costo di produzione (28), mentre il prezzo interno era
superiore a 70 marchi (29).

da TaussIG (op. cit.,, p. 160) e messe a confronto col prezzo della ghisa inglese.

Stati Uniti Inghilterra
(grey Forge Pittsburgh) (Cleveland)

—
Dollari per tonnellata dl 1016 Xg.

11:11) 14,20 11—
1902 . .. .. 19,50 11,95
1908 . . . . . . 11,50 11,25
94 . . .. ., 12,90 10,65
1905 . - . . . . 15,60 12,00
1906 . . . . . . 18,20 12,90
1907 . . . . . . 21,50 13,66
198 . . . . .. 15,25 12,30
1909 . . . . . . 16,55 12,00
910 . . . . . . 15,25 12,25
w1 ... 13,97 11,60
912 . . . ... 14,54 14,20

« Business Prospects for 1917 », p. 33 e p. 36:

Produzione di ghisa

-

nel 1913 net 1916
Regno Unito . . . tonn. 10.300.000 10.300.000
Stati Uniti . . . . L] 31.000.000 38.500.000
Francia . 5 b a n 5.300.000 4.000.000
Belgio . . . . . n 2.500.000 1.500.000
Germania » 19.300.000 13.500.000

Totale tonn. 68.400.000 67.800.000

(28) Nella inchiesta tedesca sui sindacati industriali le cifre date sul costo
di produzione della tonnellata di ghisa si aggirano intorno ai 40 marchi, discen-
dendo a 35 in alcuni distretti, salendo a 45 in altri (cfr. Kontradiktorische
Verhandlungen tiber deutsche Kartelle, Heft 5-10, Berlin, Siemenroth, 1903).

Ma lo divergenze furono molte, per le ragioni gia indicate nella nota 23.

(29) Il prezzo di 47 Mk. per tonnellata di ghisa tedesca venduta in Italia
nel 1913 & probabilmente un prezzo fatto per qualche partita speciale,

I prezzi medii di vendita sul mercato interno erano notevolmente pit alti,
come appare dai seguenti specchietti:
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E poco probabile che, dopo la guerra, la Germania possa persistere
in questa forma di competizione internazionale, fondata sulla sopraele-
vazione del prezzo interno e sulla vendita all’estero sotto costo, sus-
sidiata da premi di esportazione. La necessitd di non aggravare mag-
giormente i produttori e consumatori nazionali (30); il bisogno di destinare
gran parte della sua produzione siderurgica al rinnovamento del proprio
materiale bellico, ferroviario e industriale; e la convenienza di esportare
maggior copia di prodotti finiti che non di materie prime, fard riprendere
forza al principio gid proclamato in occasione dell'inchiesta sui sindacati:
che si debbano riserbare al consumo interno le materie prime e i semi-
lavorati. che si mandavano all’estero a basso prezzo (31). Il Sindacato
dell’acciaio & gia stato sul punto di sciogliersi durante la guerra per

1911 1912 1913
Marohi per tonnellnta
Breslavia | ghisa da puddellare . . . . 61,33 70,63 74,00
all'officina | ghisa da fusione . . . . . 64,83 75,88 85,00
, ghisa Beseemer. . . . . . — 79,17 32
Dortmund ghisa da puddellare, n. 1 . . 6290 69,75 12,15
| ghisa Thomas . . . . . . =— 61,96 65,67
( ghisa da puddellare, qualitd
superiore . . . . . . . 59,92 65,67 69,00
Diisseldorf Iv ghisa da fusione, qualita su-
It ofheins | eri« re N % . 66,75 14,21 11,50
| ghisa del Lussemburge, n. 3 51,90 58,67 64—
’ ghisa Bessemer tedesca . . 70,7 78,23 81,50

(Dalla « Volkswirthschaftliche Chronik fiir das Jahr »n 1913, Abdruck aue den
Jahrbichern fir Nationalskonomie und Statistik, 1914, p. 930).

Le ultime quotazioni di dicembre 1913 sul mercato tedesco sono cosi riportate
dalla « Metallurgia Ttaliana », 1913, p. 851:

Marcht
per tonnellata
Ghisa Thomas (franco destinazione) . . . . 69
s Ematite (alle officine) . . . . . . 81,50
n Spiegel, 1* qualita . . . . . . . . 82
n tedesca Bessemer (alle officine) . . . 14,50
» greggia da fusiome, n. 1. . . . . . 71.50
* . . m& ., W 14.50

Per la ghisa mancano quotazioni speciali per la vendita all’estero.

(30) Le recriminazioni e le opposizioni, che la pratica del dumping ha suscitate
fra gli 'stessi industriali tedeschi, sono illustrate da JANNACCONE, Prezei ds
guerra - Rivista delle Societa Commerciali », 1914, fasc. 6°.

(31) Cfr. Kontradikiorische Verhandlungen, tiber deutache Kartelle, fasc. 5-10.

Pel movimento dell'esportaziene dei vari prodotti dell'Industria siderurgica
tedesca, cfr. GUNTHER, Die internationale Stellung der deutschen Eisenindustrie,
nello « Schmoller's Jahrbuch fir Volksvirthschaft, ecc. », 1914, fasc. 3o.

- Catani-Jannaccons.
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gravi dissensi interni, cagionati dai conflitti d'interessi fra le aziende
pure e le miste; e mentre nel 1905 era sindacata 1'85 %/o della pro-
duzione dell'acciaio, solo piu il 22,3 %/, era sindacata nel 1915 (32).
Del resto, il dumping praticato sotto I'egida di premi all’esportazione
potrebbe essere combattuto, nel campo dellindustria siderurgica, con
un accordo internazionale (33), sul genere della Convenzione di Bruxelles

(32) « Ln Metallurgia Ttaliana », organo dell’Associazione fra gli Indestrisli
Metallergici italiani, commentando questa notizia. aggiunge ch'é da prevedersi
che dopo la guerra, lo Staklverband non potrd pia avere grande influenza
(s Metallurgia Iteliana », 1915, p. 812). Si deve pero tener presente che & stata
proposta una riorganizzazione del sindacato, con lo scopo di comprendervi una
pii larga parte dells produzione dei lavorati, e di aumentare, dopo !z guerra,
la esportazione di questi prodotti, restringendo quella delle materie prime e dei
semi-lavorati. Cfr. « Board of Trade Journal », 18 novembre 1915, p. 453 55.

(33) La proposta di regolare il trattamento doganale dei vari rumi dellindu-
stria siderurgica mediante un uccordo fra Stati. sul genere della Convenzione
di Bruxelles per gli zuccheri, fu iwessa innanzi una dozziua di anni fa dal
deputato tedesco GoOTHEIN, Consigliere minerario, nel suo seritto Internationale
Regelung der Eisensolle (Berlin, 1905). 11 suo suggerimento & ancora il pitl pratico
di quanti espedienti siano stati immaginati per combattere il dumping. Egli
proponeva, in sostanza, che in ognuno dei paesi partecipanti all’'accordo i dazi
sui prodotti siderurgici dovessero esser ridotti ad una misura tale da non con-
sentire premi all’esportazione (p. 35 ¢ seg.). Il dazio sulla ghisa, ad esempio»
avrebbe dovuto esser ridotto a 2 lire per tonnellata in Germania, permettendo
81 paesi, la cui industria siderurgica non fosse cosi robusta come la tedesca, di
stabilirlo a 5 lire per un tempo limitato. I dazi sui semi-lavorati e i prodotti
ulteriori sino alle macchine avrebbero dovuti essere graduati su quelli della
ghisa, fermo il principio di tenerli cosi bassi da impedire la concessione di
premi alla esportazions da parte di Sindacati (p. 39). L'importazione dai paesi,
che non avessero voluto aderire all'accordo e conservassero dazi pi alti di
quelli in esso fissati, sarebbe stata colpita da alti dazi addizionali (p. 35).
Giustamente il Gothein faceva notare la ineflicacia e la pratica inattuabilitd di
pure e semplici clausole anti-dumping (p. 39), finchd persistessero le condizioni
favorevoli alla politica sindacale dei premi all'esportazione.

Lo scritto del Gothein fa parte Ji quella non scarsa lett:ratura tedesca che
rivendica gl'interessi delle altre industrie di fronte ai grandi sindacati del carbone
e della metaliurgia, e che in Italia & in genere poco nota tanto ai protezionisti,
1 quali magnificano sempre la mirabile unita d'interessi degl'industriali tedeschi,
quanto ai liberisti, i quali preferiscono richiamarsi agli esempi inglesi.

Molto significative sono le parole con le quali il Gothein chiude il suo seritto:
« La grande industria siderurgica ¢ in tutti i paesi la principale rappresentante
del peusiero protezionista; se essa & eliminata dalle file degli interessati, la
falange protezionista viene ad essere sensibilmente indebolita, e gl'industriali
sidernrgici debbono, nel loro proprio interesse, diventare energici fantori del
libero scambio, poiché, cessando di essere protetti essi stessi, dovranno scendere
in campo per ottenere che altri dazi non rincarino la vita ai loro operai e ad
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per gli zuccheri; e nessuna occasione sarebbe pit propizia per imporlo
alla Germania di quella del trattato stesso di pace.

Comunque, ¢ da prevedersi che I'Inghilterra resti la nostra principale
fornitrice di ghisa dopo la guerra; e pur supponendo che il prezzo della
tonnellata di ghisa inglese persista per alquanto tempo ad essere pill
alto del prezzo anteriore alla guerra (34), il divario col costo di pro-

essi i costi di produzione, ¢ quindi per ottenerve che siano aboliti i dnzi sulle
cose pill neceesarie. Se, dunque, s'infrange la lega fru la grande industria e gli
agrari, & assicurato il ritorno al libero seambio » (p. 43

A guerra finits, I'accordo suggerito dal Gothein avrebbe maggiore probabilitd
di successo che non quando egli lo formuld. Allora, probabilmente, gli Stati
Uniti ne sarebbero restati fuori — e in fondo contro di essi la proposta era
diretta — mentre gllinteressi americani sono mutati con le modificazioni appor-
tate al regime doganale nel 1909 e nel 1913. L'Inghilterra si compiacerebbe di
una misura, con la quale potrebbe combattere certe forme pit dannose ¢ meno
legittime dells concorrenza tedesca, scuza ricorrere alla imposizione di dazi
protettivi. L'Tealia si assicurerebbe contro il dumping tedesco, ch'é I'srgomento
sul quale i suoi industriali siderurgici pit insistono per invocare aumenti di pro-
tezione. La Francia e la Russia pit difficilmente, forse, si indurrebbero a miti-
gare 1l loro regime protettiro; ma dovrebbero considerare se non convenga
loro, soprattutto, deprimere la potenza dei Sindacati siderurgici tedeschi; e
d'altronde, non essendo pacsi esportatori di prodotti tiderurgici, un accordo su
quelle basi non danneggerebbe la loro pituazione come esportatori. La Ger-
mania, ove non volesse spontaneamente, dovrebbe essere costretta ad accedervi,
essendo sommamente probabile che alcune grandi direttive della futura politica
commerciale europea saranno tracciate con lo stesso trattato di pace.

(34) A p. 13 & stato infatti calcolato che dopo la guerra la tonnellata di ghiea
prodotta in Italia, con minerale e carbone importato, costerebbe presumibil-
mente 180 lire per sole materie prima, e 200 lire circa in complesso.

Anulogamente si pué prevedere che una tonnellata di ghisa inglese importata
in Italia verrebbe a costar circa 150 lire, sia per la persistente elevatezza dei
noli, sia perché gli alti prezzi del carbone e dei minerali di ferro rincariranno
anche il costo di produzione della ghisa inglese.

Il yrezzo di una tonnellata di ghisa inglese dopo guerra si pud preventivare
cosi :

Prezzo all'origine avanti guerra . . . . . . L. 60,20
Aumento per il minerale . . . . . . . . . n 12
» » mcokea. . . . . . . . . . n 168>
) » la wano d'opera . . . . . . . 7 0,90
Prezzo all'origine dopo guerra . . . . . . L. 91 —
Trasporto al porto e imbareco . . . . . . . » T—
Cari » 1,50
Nolo . . . . . . . . . . . . ... 40—
Assicurazione, sbarco, diritti di etatistica . . » 7,60
L. 147—

Se alcani di questi elementi di maggior costo sono stati preventivati in misura




— 20 —

duzione italiano sarebbe tuttavia tale da non potersi colmare con un
dazio minore di 50 lire la tonnellata

Dovremmo noi gravare una merce, che per noi ha I'importanza d’una
materia prima, con un dazio che toccherebbe il 33 per cento del suo
valore? Con un dazio, per giunta, che non potrebbe avere nessuna
funzione utile alla economia generale, perché non servirebbe certo ad
immettere carbone e ferro nel nostro suolo, 0 a stimolare, ed a tutelare
nei suoi esordi, una produzione capace in seguito d'uno sviluppo auto-
nomo; ma che esacerberebbe la nostra iniziale poverti e arresterebbe i
nostri progressi industriali?

GPindustriali meccanici italiani si lagnano altamente del maggior
onere che le loro produzioni debbono sostenere pel rincaro cagionato
dai dazi alle loro materie prime, e chiedono d'esserne compensati
con un proporzionale aumento dei dazi di protezione ai loro prodotti (35).
Ma a qual cifra dovrebbe mai ammontare il dazio medio per quintale di
macchine, se il dazio della sola ghisa dovesse diventare cinque volte
maggiore di quello ora vigente?

Iv.

Il maggiore sviluppo della produzione dell'acciaio e delle sue
lavorazioni é il compito che la rinnovellata industria siderurgica
italiana si dovrebbe proporre, realizzando tutti quei progressi tec-
nici ed assumendo quella struttura economica che servano a con-
durla in breve tempo a produrre al minor costo possibile la quan-
tita di acciaio e di lavorati necessaria al fabbisogno industriale
del paese.

Nel 1913 l'acciaio prodotto in Italia proveniva da 67 forni Martin,

esagerata. o se diminuiranno col graduale ritorno a condizioni normali, crescera,
non diminuira, il divario fra il costo della ghisa inglese e il costo della ghisa
italiana. E quindi un dazio di 50 lire per tonnellata sarebbe un minimo, non
un massimo. per colmare la differenza!

A maggior ragione, il dazio dovrebb'essere piu alto se il confronto fosse
istituito fra il costo della ghisa italiana e quello della ghisa tedesca dopo
guerra.

(35) Si vegga la memoria citata alla nota 24.



— 21 —

2 convertitori Bessemer, 2 convertitori Robert, 7 forni elettrici (36).
Nel 1915 i forni elettrici aumentarono a 20, i convertitori Robert a 4,
e s'aggiunsero 2 forni a crogiuoli. Verso la metd del 1916 erano in
costruzione altri 22 forni Martin, e i forni elettrici si erano all'incirca
raddoppiati rispetto a quelli del 1915. La produzione d'acciaio, che
nel 1914 stava intorno a 900.000 tonnellate, superd nel 1915 e 1916
il milioue di tonnellate, fra lingotti e getti. Di questa quantith soltanto
il 2,6 %/, era ottenuta elettricamente; il 97 %/, proveniva dai forni Martin.
Se, come appare da dati attendibili, la produzione di acciaio nel 1916 &
stata di 1.300 mila tonnellate, la percentuale dell’acciaio elettrico sarebbe
salita a circa il 4,5%/,; quella dell'acciaio Martin discesa al 94,45 %, (37).
Durante il 1917 continuera certamente ad aumentare il numero dei

(36) Potenzialitd dell'industria siderurgica in Italia:

NUMERG DEl FORNI ATTIVI

k]
= a 3
- E S : Forni per acciaio
= ¥ - ki - i
ANNI £ € Bf5 T e =
Z % - g Swl g |28 |25 § | B
& E = S| E |83 (82| 5| &
3 2 =| = |83|8% )| 2 | -
(&) & b
nr
1902 T4 14.903 41.997 6 22 2 2 — —
1907 85 24.872 61.346 8 42 2 2 — —
1912 Kl 34.438 189.283 10 64 2 2 5 —
1913 86 34 592 172.769 12 67 2 2 1 —
1914 14 30.207 163.846 11 61 2 4 9
1915 — - — 13 67 1 4 20 2

(37) Verso la metd del 1916 erano in costruzione 22 forni Martin, dei quali
pud calcolarsi, per il 1916, la produzione di soli b forni. Per questi nuovi forni
pud supporsi una capacitd media produttiva di 20.000 tonnellate all'anno. Si
avrebbero cosi 100.000 tonnellate. Ma, tenendo conto dei periodi di avviamento
che certamente riducono di molto la produzione, si possono ritenere 50.000
tonnellate. L'aumento medio di produzione dei forni Martin esistenti pud valu
tarsi al 20%,. I forni elettrici per acciaio nel 1916 si erano all'incirca raddop-
piati rispetto a quelli del 1915, ed hanno raggiunta una produzione di circa
60.000 tonnellate di acciaio.

Complessivamente 8i & cosi avuto un aumento di

50.000 +- 200.000 + 30.000 — 280.000

tonnellate di acciaio; la quale, aggiunta alla produzione del 1915, da in cifra
tonda 1.360.000 tonnellate.




forni elettrici e presumibilmente non si metteranno in costruziope
altri forni Martin: la percentuale dell’acciaio elettrico potrebhe salire
al 7 .

Cid non ostante, il processo Martin &, allo stato delle cose, il fon-
damento della nostra produzione d’acciaio. 1 forni Martin si sono tri-
plicati dal 1902 al 1913, mentre i convertitori sono rimasti stazionari
e spesso inattivi, e solo per le circostanze della guerra i forni elettrici
sono cresciuti di numero. Sin qui il processo Martin ha rappresentato
quasi la totalita della nostra produzione d'acciaio, mentre nel 1914
rappresentava soltanto il 33,2 %, della produzione francese, e il 43
della tedesca (38).

(88) La produzione totaie d’acciaio si ripartiva, nei principali paesi siderurgiei,
nella mauniera seguente:

STATI UNITI (1912)

Tonn. di 1016 Kg. /s del totale
Accizio Martin., . . . . . . . 20.781.000 66,50
» Bessemer . . . . . . . 10.328.000 33,05
» al erogiuolo, elettrico, ece. 142.000 0.45
31.251.000 100 —

GERMANIA (1912)

Tonn. mstriche 0y del totale
Accinio Thomas . . . . . . . 8.860.000 55,06
n Martin . . - . . . . . 6.906.000 42,91
n Bessemer . . . . . . . 1817.000 1,16
n al crogiuolo, elettrico, ece. 140.000 0.87
16.093.000 100,00

INGHILTERRA (1912)

Tonn di 1016 kg. 0fy del totale
Acciaio Martin . . . ., . ., . 5.273.000 77,59
” Bessemer . . . . . . . 981.000 14,43
n Thomas . . . . . . . 542.000 7,98
6.796.000 100,00

FRANCIA (1912)

Tonn. metriche 0fg del totale
Acciaio Martin . . . . . . . | 1.452.627 32,80
n Bessemer . . . . . - . 124.663 2,82
n Thomas . . . . . . . 2.812.780 63,51
n al crogiuolo, elettrico, ece. 38.444 0,87

4428514 100,00
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Logicamente cid non avrebbe dovuto accadere. L’Italia, priva di
carbone, avrebbe dovuto avere il minimo possibile numero di forni
Martin. Il piu importante progresso tecnico da realizzare sarebbe
dunque quello d'introdurre nella siderurgia italiana convertitori e forni
elettrici e muovere elettricamente tutte le macchine accessorie. La
necessita economica di questa trasformazione sara sempre pid urgente
col rincarare del prezzo del carbone; e la convenienza di attuarla sard
sempre maggiore & mano a mano che la crescente utilizzazione delle
forze-elettriche rendera piy basso il preazzo del kilowatt-anno (39).

RUSSIA (1912)

Tonp. metriche Ofg del totale
Acciaio Martin . . . . . . . . 3.614.000 82,10
n Bessemer . . - . - . . 598.000 13,68
» Thomas . . . . . . . 190.000 4,32
4.402.000 100,00

BELGIO (1912)

Tonn. metriche 0/ del totale
Acciaio Thomas . . . . . . . 2.252 000 92,22
» Martin . . . . . L . . 190.000 1,18
2.442.000 100,00

AUSTRIA-UNGHERIA (1912)

Tonn. metriche 0/g del totale
Acciaio Martin . . . . . . . . 2.222.000 83,28
» Thomas . . . . . . . 347.000 13,01
n Bessemer . . . . . - . 53.000 1,99
" al erogiuolo, elettrico, ece. 46.000 1,72
2.668.000 100,00

Le cifre assolute sone ricavate da TRIBOT-LASPIRRR, 0p- cit., p- 812 e seg.

Per I'TALIA (1915) si ha:

Tonn. metriohe 0fg del totale
Acciaio Martin . . . . . . . . 977962 96,90
" Robert . . . . . . . . 1.955 0,19
n Bessemer . . . . . . . 340 0,03
- elettrico . . . . . . . 26.953 2,68
" al crogiuolo . . . . . . 2.000 0,20
1.009.210 100,00

(39) Detto K il rapporto fra il costo di una tonnellata di combustibile per
generatori e il costo del cavallo elettrico annuo, e n il numero di kg. di acciaio
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Alla nostra produzione d'acciaio concorsero nel 1914 la ghisa pel
489, (41°/, nazionale e 79/, estera), e i rottami pel 52 °/, (31 s
nazionali e 21 %/, importati).

Queste proporzioni non mutarono gran che nel 1915 (40). Se la pro-
duzione della ghisa nazionale, per le ragioni innanzi dette, non potra
crescere in avvenire in proporzione della produzione dell’acciaio, biso-
gnera fare una parte assai pilt larga alla ghisa estera ed ai rottami.

Certo, 1l partire dalla produzione della ghisa e ottenere dalla ghisa
liquida direttamente P'acciaio, gradatamente e successivamente affinan-
dolo nel passaggio al mescolatore, al convertitore od al forno di affi-
nazione, & il processo pitt moderno e tecnicamente perfetto; e con esso

prodotti con un cavallo-giorno, I'aceiaio elettrico costerd quanto quello al forno
Martin, oppure meno, in tutti quegli stabilimenti per i quali sia K ; }%
n

La relazione & soddisfatta per

K=1 7/10
n=13,33 19

5/10
26,6

3/10, quando sia
444,

I valori di n nei forni elettrici in funzione nel 1910 oscillavano intorno a 20;
in condizioni normali I'acciaio elettrico costerebbe, quindi, quanto quello Martin
I& ove un cavallo-anno costasee soltanto i 10/7 di una tonnellata di combustibile.
Per i paesi ove il carbone costa 15 o 20 lire per tonnellata, risulta impossibile,
economicamente, la sostituzione del forno elettrico al Martin; ma per i paesi
ove fosse, per esempio, K =1, la convenienza economica ci sarebbe anche con
forno elettrico di produzione alquanto inferiore alla normale, fra 13,33 e 20.

Per i particolari del calcolo vedere CATANI, Produszione e affinazione dell'acciaio
al forno elettrico, « Rivista marittima », aprile 1910.

(40) Tounellate di ghisa e rottami impiegate nella produzione italiana di
acciaio (cifre assolute e percentuali sul quantitativo totsle di materie prime

consumate) :
GCHIS A ROTTAMI
ANNI
Nazionale Importata | Gomplemsiramente | Nazionali Importati | Complessiramenls
o | 122370 59700 | 482070 | 160280 355510 | 515.790
I 4233 5,98 4831 16,06 35,63 51,69
404.600 67530 | 472130 | 301650 208910 | 510560
1914 47,17 6,87 48,04 30,70 21,26 51,96
| 408.135 87755 | 495890 | 402780 = 181010 | 588790
0 37,80 813 45,93 3731 16,76 54,07
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si risparmia anche la spesa di lavoro occorrente dapprima alla forma-
zione della ghisa in pani e poi alla sua fusione (41).

Ma la convenienza economica del processo & naturalmente subor-
dinata al concorso di condizioni non troppo sfavorevoli alla produzione
diretta della ghisa. Onde, nel futuro assetto della siderurgia italiana esso
presupporrebbe alti forni elettrici vicini al centro di estrazione del mine-
rale, ed acciaierie con mescolatori elettrici accanto agli alti forni. Oggidl
in Italia né tutti gli alti forni sono favorevolmente situati rispetto ai luoghi
d'origine del minerale, né tutte le accaierie sono vicine agli alti forni;
e solo il 40 ¢, dell'acciaio & prodotto dalla ghisa liquida (42).

Un secondo progresso tecnico ed economico consisterehbe dunque
in un pit razionale raggruppamento degli stabilimenti che compiono
la varie fasi del processo di produzione dell’acciaio.

Ma. per le ragioni pocanzi prospettate, il produrre la maggior parte
dell'acciaio da materiale solido — ghisa importata e rottami — sara
per noi una necessitd e sard anche la soluzione pili conveniente, mas-
sime se sia assicurata alle acciaierie la sostituzione dell'energia elet-
trica al carbone. Il costo di produzione di una tonnellata di acciaio
era in Italia, ai prezzi del 1913, di 130 lire (43). Con ghisa nazionale
a 200-150 lire (44) e prezzo del carbone aumentato, la tonnellata d'ac-
ciaio verrebbe a costarci almeno 270-220 lire; mentre, importando
ghisa inglese o rottami, e abolendo il dazio sull'una e sugli altri, ché
dovrebbero essere considerati come materie prime, e sostituendo, nella
pitt larga misura consentita dal prezzo relativo del carbone e dell'e-
nergia elettrica, i forni elettrici ai Martin, potremmo avere la ton-
nellata d’acciaio a circa 200 lire.

(41) Cfr. Costs and Profits of Steel making, loc. cit., p. 271.

{42) In Italia esistono mescolatori soltanto a Portoferraio, Piombino ed ai
Bagnoli (Napoli). 11 mescolatore di Portoferraio tratta perd la sola ghisa neces:
saria ai convertitori Bessemer, e non tratta quindi l'intera produzione di ghisa
degli alti forni.

(43) In Italia si calcola a 50 lire in media la spesa di trasformazione della
ghisa in una tonnellata di acciaio, tutto compreso. Negli Stati Uniti varia da
8 a 7 dollari, a seconda della diversa organizzazione degli stabilimenti (cfr. Cost
and Profits of Steel making, loc. cit., p. 271 ¢ JARNACCONE, Il Costo di produzione,
Torino, 1904, p. 127.

Tribot-Laspiére calcola per la Francia a 55 franchi l'ordine di grandezza del
costo di produzione di una tonnellata di ghisa (op. cit., p. 46); a 71,54 fr. quello
di una tonnellata di acciaio Thomas (p. 88); a 85 fr. quello di una tonnellata di
scciaio Martin (p. 114).

(41) Le due cifre sono, rispettivamente, il costo presumibile della ghisa prodotta
all'alto forno a coke o al forno elettrico, in base alle ipotesi fatte a p. 13.
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Un altro progresso. che dovrebbe esser compiuto nell'interesse generale
della Nazione, sarebbe quello di trasformare in acciaierie le ferriere,
le cui condizioni tecniche sono arretrate e poco soddisfacenti (45), e
di annettere laminatoi a tutte le acciaierie, di guisa che queste, spe-
cializzandosi nella fabbricazione dei vari generi di laminati, potessero
soddisfare alla domanda del mercato nazionale. In tal modo I'Italia
sarebbe dotata di un'industria siderurgica integrata ed organica, la
quale produrrebbe o importerebbe ghisa a seconda della sua maggior
convenienza e nella misura necessaria alla trasformazione in acciaio,
e produrrebbe o continuerebbe a importare parte dell’acciaio, anche
a seconda della convenienza e nella misura necessaria alla fabbrica-
zione dei laminati. E il fabbisogno di laminati e degli altri prodotti
per le industrie meccaniche, ferroviaria ed edilizia, che deve dominare
I’industria siderurgica, cioé prescriverle costi e dimensioni. Il produrre
ghisa ed acciaio greggi per la vendita non pud convenire alla nostra
economia nazionale. Se, invece, tutte le aziende siderurgiche produ-
cessero acciaio per trasformarlo in laminati, e qualcuna anche ghisa,
acciaio e laminati, la concorrenza estera sulla ghisa e I'acciaio nom
sarebbe per esse un danno, ma un vantaggio, ed esse stesse doman-
derebbero I'abolizione dei dazi su quelle materie (46).

L’eventualita che la maggior convenienza d'importare acciaio estero
ne faccia addirittura cessare la produzione in Italia, con grave peri-
colo della difesa nazionale in tempo di guerra e con discapito dell’as-
setto organico di un'industria siderurgica nostrana, che non fosse
soggetta ai forti sbalzi di prezzo che quella merce subisce sul mercato

(45) Nel 1913 si produssero in Italia circa 143.000 tonnellate di materiali di
ferro, in massima parte con rottami importati. I prodotti ottenuti si ripar-
tiscono cosi:

Lamiere, barre, verghe e profilati diversi Tonn. 110.000

Vergella. . . . . . . . . . . . . ” 13.000
Moietta . . . . . . . . . . . . . n 2.100
Filogm. _ 0. Hlao . g 1A » 2.600
Punte e chiodi . . . . . . . . . . n 1.500
Attrezzi rurali . . . . . . . . . . » 3.000
Bulloni, stecche e piastrelle . . . . . L) 1.100
Assi e cerchioni . . . . . . . . . n 900
Dl . o L AT e n 8.000

Tonn. 142.700

In generale le ferriere italiane sono vecchi stabilimenti in cui si lavora con
antichi metodi, e il cui unico pregio & la bonti della mano d'opera.
(46) Cfr. JANKACCONE, Prezzi di guerra, loc. cit., § V.
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internazionale con l'espandersi e il rallentarsi dell'attivitd economica
generale, potrebb’essere evitata col mantenere ad un livello remune-
ratore il prezzo dei laminati prodotti con accinio nazionale nelle forme
tecnicamente pi progredite.

I mezzi per raggiungere questo scopo sono diversi, e nessuuo va
esente da obbiezioni gravi.

Ma le convinzioni liberistiche o protezionistiche, e il calcolo del
maggior interesse collettivo presente o del puro tornaconto privato,
debbono cedere qui innanzi & due necessita: da una parte, quella di
avere in paese un'industria di struttura e dimensioni sufficienti a sod-
disfare la domanda di prodotti siderurgici nei periodi d’interruzione o
perturbamento dei traffici internazionali: dall'altra, quella di coordinare
il raguiungimento di questo scopo al perfezionamento tecnico dell'in-
dustria, di guisa che essa dia il maggior rendimento col minor costo
possibile.

La soluzione puramente liberista non risponde alla prima necessita.
Ma non risponde né alla prima né tampoco alla seconda l'assurdo
sistema di protezione, consistente in una boule de neige di dazi, i quali,
rincarando all'inizio la materia prima, aggravano il costo dei semila-
vorati; rincarando poi questi due volte, 'una per proteggerli e I'altra
per risarcirli del maggior costo della materia prima, raddoppiano I'ag-
gravio dei prodotti intermedi; rincarando poi quest'ultimi ancora due
volte, quadruplicano I'aggravio dei prodotti finiti; e cosi di seguito. Né
¢ soluzione adeguata alla vastitd del problema quella di costituire una
industria statale dei soli materiali strettamente necessari alla difesa
nazionale, quali corazze, cannoni e proiettili (47); perche le guerre
odierne requisiscono ferro ed acciaio in tutte le loro forme ed appli-

(47) La produziove italiana di materiale di accisio interessante la difesa
nazionale fu nel 1913:

Rotaie . . . . . . . . . . . . . Tonn 173560
Piastre di corazzatura . . . . . . . . 8023
Elementi di cannoni e pezzi di affusto ) 6.005
Proiettii . . . . . . . . . . . . J 9.338
Stecche, bulloni e piastre . . . . . . - 38.543

Prima della guerra i materiali strettamente e direttamente necessari alla difesa
dello Stato erano prodotti in pochi stabilimenti (Arsenali militari, Terni, Vickers-
Terni, Ansaldo, Societd Proietrili di Torino).

Lz rotaie venivano invece laminate in quasi tutte le acciaierie (Savora, Voltri
Piombino, Bagnoli, Torre Annunziata, ecc.), in quantitd normalmente sufficiente
al consumo. Gli altri laminati venivano, invece, importati in larga misura dalla
Germania.
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cazioni, e, nella loro insaziabile voracita di strumenti d'offesa e di difesa,
cancellano ogni distinzione fra materiale bellico e non bellico.

Se si potesse aver fiducia nelle attitudini dello Stato italiano ad
essere un buon socio d’industria, si potrebbe proporre ch’esso si faccia
promotore di una grande impresa siderurgica, apportandovi, come in
Isvezia (48), giacimenti di ferro o forze idrauliche o costruzione di strade
e di linee ferroviarie; che ne diventi, in cambio di tale apporto, uno dei
principali azionisti; ne regoli la produzione, dalla materia prima ai pro-
dotti finiti, per la parte che interessa il fabbisogno dell'esercito, della
marina e delle ferrovie, e lasci che il sovrappii sia prodotto e ven-
duto ai prezzi correnti sul mercato libero. Cosl sarebbe assicurata 1'esi-
stenza di un'industria siderurgica bastevole all’autonomo soddisfacimento
dei bisogni dello Stato, ma anche capace di sopperire alla pili vasta
domanda del mercato generale. Si avrebbero impianti d’alti forni ed
acciaierie, e l'utilizzazione delle forze idrauliche si coordinerebbe allo
sviluppo della siderurgia. Si formerebbero tecnici e lavoratori specia-
lizzati. Insomma, si costituirebbe un certo complesso di forze produttive,
che non si possono improvvisare e suscitare dal nulla nel momento
del bisogno. Ma, d’altra parte, le industrie che dipendono dalla side-
rurgia per le loro materie prime non sentirebbero aggravarsi i loro
costi dai dazi accordati ad essa nelle varie fasi delle sue trasfor-
mazioni.

V.

Vi abbiamo intrattenuti sulle possibilita future dell'industria siderur-
gica italiana, non sulla sua storia passata e le sue condizioni presenti.
11 futuro soltanto costituisce un problema, anzi una serie di problemi
concatenati, con soluzioni molteplici, le quali invitano ad una seria
meditazione. Il presente non comporta che una soluzione sola: agire, e
fare il maggiore sforzo coi mezzi disponibili, e moltiplicare i mezzi
quanto si pud.

Un grande sforzo l'industria siderurgica 1'ha fatto. Si potrebbe inda-
gare se, qualora avesse avuto una diversa organizzazione,non avrebbe
potuto fare anche di pii; ma non si pud disconoscere il benefizio che
la sua esistenza ha in quest'ora arrecato al Paese. Nelle polemiche,
agitate negli scorsi anni intorno a quest'industria. fu fatto un calcolo

(48) Cfr. DRACHMARN, loc. cit., vedi note 12 e 13.
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della perdita ch'essa aveva inflitta all’economia nazionale (49). Ma cal-
coli di quel genere, consistenti nel moltiplicare 'ammontare d'un dazio
per la quantitd di merce importata e prodotta, hanno scarso valore
scientifico (30) e sono un cattivo espediente polemico, poiché eccitano
coll'esempio i contraddittori a contrapporre altri calcoli fondati sullo
stesso errore {51). In ogni fatto economico vi & un passivo ed un attivo,
ma nessuno deve confondere il passivo con una perdita secca e l'attivo
con un utile netto, né assumere — salvo che ne dia la dimostrazione
— ammontare dell’attivo o del passivo come un indice proporzionale
all'altezza dell’utile o della perdita. Il passivo dell'industria siderurgica
¢ stato certamente gravoso per I'economia nazionale; ma all'attivo sta
nientemeno il vantaggio che n'ha tratto ora il Paese nel provvedere,
e non =oltanto per s, all'incessante bisogno di materiale bellico.

(49 e 31) L'iug. RinoNI nei due acritti sulla Industria del ferro nei rapports
con [leconomia nasionale (« Monitore tecnico », 1911, n. 32 e 19012, n. 2) calcold
nelle seguenti cifre « le somme dei danai recati dal regime doganale sul ferro,
nel 1910, all’economia nazionale ».

Milioni di lire

Per la diretta ripercussione dei dazi. . . . . . . . 112
Per la mancata industria del ferro di 2¢ lavorazione 48
Per la maucata industria meccaniea . . . . . . . . 100
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La prima partita ha uu significato che I'A. determina co-~i: « i consumatori
italiani, o genericamente l'economia nazionale, & stata gravata nel 1910, pel
solo effetto del regime doganale sui prodotti siderurgici, di una maggiore spesa
non inferiore a 112.000.000 di lire ». Tolta via la identificazione, che non regge,
fra i consumatori di prodotti siderurgici e la economia nazionale, quella partita
ha un significato ¢satto, in quanto rappresenti il maggior aggravio risentito
dai consumatori.

Alle altre dua partite, per contro, riesce impossibile attribuire un qualsiasi
senso economico accettabile, iu quanto, nelle considerazioni dell'ing. Riboni,
rappresentano somme pagate all'estero per l'acquisto di materiali dell'industria
siderurgica, e che, ipoteticamente, non si sarebbero pagute se I'ltalia avesse
avuto una pin sviluppata industria metallurgica di 2* lavorazione e meccanica.

A macgiore rag’one non ha senso la somma delle tre partite.

Essen o stato questo calcolo in tutto o 1n parte riprodotto in altri seritti
polemici, I'ing. RipoLFI (La Siderurgia Italiana e la proterione doganale, Milano,
1914), credette di confutarlo, allegando, come benefizi arrecati dalla protezione
siderurgica alla economia nazionale, 175 milioni d'oro che restano in paese,
65 milioni di salari pauati a lavoratori nazionali, ece. Egli ha cercato di con-
trapporre un attivo a quel passivo, ma & caduto nello stesso genere di errori.

(B0) Si vezga quanto dice in propesito uno specialista in materia, come il
TaU381G. Some Aspects of the Tar:ff question, p. 145-46.
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Durante la guerra, le produzioni siderurgiche dell'Italia sono aumen-
tate; il che non & avvenuto in tutti gli altri paesi belligeranti, poiche
in Inghilterra la produzione della ghisa & rimasta quasi stazionaria;
in Germania & diminuita; nel Belgio e in Francia si & fortemente
ridotta (52).

In sostanza, I’Italia uscira dalla guerra — se non I’arresteranno
le difficolta di rifornimento del combustibile — con una produzione
siderurgica quasi raddoppiata in confronto degli anni anteriori.

Le trasforinazioni tecniche non saranno perd state molto notevoli,
e possono ridursi al completamento degli impianti di forni a coke
metallurgico con apparecchi per il ricupero dei sottoprodotti: e nello
aumento del numero dei forni elettrici per acciaio, con la costruzione
di centrali idroelettriche proprie o la derivazione di energia da altre
Societa.

Ma lo sviluppo della siderurgia italiana nell’avvenire richiedera tra-
sformazioni tecniche pill generali e tutto un nuovo assetto della sua
organizzazione economica, cui sia di guida il franco riconoscimento
delle avverse condizioni naturali ch’essa ha in paese.

Tornata la pace, 'Italia avra piu che mai bisogno di lavorare con
costi di produzione bassi, altrimenti le sard impossibile riparare alla
mancata accumulazione di ricchezza durante la guerra. Lo stesso
bisogno sard risentito da tutti gli altri paesi; e cio costituira un freno
comune a quei reciproci sentimenti di esclusivismo economico, che lo
stato di guerra alimenta ed esalta. Le nazioni, che saranno pil alacri
nella gara per produrre a costi pili bassi, avranno i maggiori vantaggi
differenziali negli scambi internazionali, e vedranno pill rapidamente
aumentare i guadagni delle loro industrie e dei loro commerci e piu
rapidamente ricostituirsi la loro fortuna.

In questa gara, il tesoro idrico potrebbe assicurare all’Italia alcuni
di quei vantaggi differenziali, grazie ai quali il tesoro minerario ha
fatto la fortuna delle grandi nazioni industriali moderne (53).

Ricerca e utilizzazione delle risorse naturali, formazione e diffusione
delle capacitd tecniche, organizzazione industriale ad alto rendimento,
e prezzi bassi dei fattori di produzione di tutte le industrie che pos-
sono prosperare in paese, sono i quattro capisaldi per la ricostituzione
dell’economia nazionale.

(62 Cfr. nota 27.
(931 JANNACCONS, Qiilche uspetto ecenomico del problema idraulico. « Riforma
Sociale -, novembre-dicembre 1916
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L'opera della Societh pel progresso delle scienze e del Comitato
scientifico-tecnico per l'incremento e lo sviluppo dell'industria nazio-
nale tende a realizzare i due primi e a ditfondere la conoscenza della
loro importanza. Le associazioni industriali dovrebbero essere 1'organo
per lo studio e la pratica attuazione del terzo. Ma bisogna che la
propaganda per l'ultimo sia coordinata a quella per gli altri tre,
acciocche le classi industriali e il Paese intero sappiano che da esso,
in ultima istanza, dipendono il progresso economico e l'incremento
della ricchezza dell'Italia.
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